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Uvodem

Jen dokonald znalost Sietho stroje
umoziuje jeho plné vyuziti. Sici stroj
je uzplsoben k mmnoha tkonim, ale
je tfeba védét, k jakému udelu a jak
je provadét. V domdcnostech se vy-
skytuji i stardi stroje bez ndvodl, takze
uzivatelé zistdvaji bez informaci, jak
s nimi zachizet. K novym strojam je
vidy piilozen nivod k obsluze, ktery
znaéné prispéje pri ndcviku ovlddini
stroje. Tyto zékladni informace je
v8ak tfeba rozsifit, chceme-li se blize
sezndmit s funkei jednotlivych mecha-
nismit a s technologii Siti. K tomu
poslouzi tato publikace, zaméfend na
¢tendfe bez technickych znalosti.

Popisuje jednotlivé dily a zakladni
mechanismy S&icich stroju s prihlédnu-
tim k béinym znatkdm strojli, sezna-
muje s jejich setizovanim atd.

Diéle jsou vysvétleny ziklady tech-
nologie 8iti a zpusoby zjistovdni ja-
kosti Sicich materidli, jejich mecha-
nickych vlastnosti a pouzivini niti
a pomocnych materidlt. Jsou probrany
i zdklady ruéniho &iti, druhy stehi
a &vi s prechodem na strojové Siti,
dale zdsady brani miry, konstrukce
stfihu a je uveden i ndvod, jak upravit
stfih zakoupeny ve stiihové sluzbé.
Podrobnéji jsou zde popsiny price,
které se vyskytuji pii Siti viech Casti
odévi,

Na zdvér jsou shrnuty pokyny pro
mazani a Gdrzbu Siciho stroje, které je
tfeba dodriovat v zdjmu prodlouzeni
Zivotnosti 8ictho stroje, a zdroven i pii-
¢iny nejéastéjsich poruch s nivodem,
jak postupovat pii jejich odstraio-
vani,



1 Konstrukece a sefizovani
Ziciho stroje

Sici stroj v domdcnosti prindsi ispo-
Tu price i dasn (ruéné se ufije primérné
o0 stehit za minntu, zatimeo na stroji
az 1500 stehi). Strojové #iti lze cha-
rakterizovat tak, Ze Sici stroj umozivje
vytvolit na zdkladé dané konstrokee
Provizaulm spojovacilo (ficihn) ma-
teridlu spojovanym (3it¥m) materid-
lem urdity steh a jeho opakovinim Yy-
tvorit Sev (Siti).

1.1 Sestava ficlho stroje

Zpisol prace 1 postup it je o B
cich stroji rignych zatek a typn
témél shodny. Pro vysvétleni funkee
Sieioh strojii jsme vybrali &iei stroj
Lueznik (typ 437 s ruénim pohonem
oo tvp S s pohonem elelilrickym)
{alr, 1),

Oba uvedend stroje jsou vybaveny

automatickym fizenim stehu. Siji vi-
zanym rovaym i tiinifovym stehem
(dvoujehlovym), klikatym stehem a
stehem ozdobnym. Jsou uréeny pro
siti lehleyeh a stiedné tlustych tkanin.

Techriclé sidaje -
ditllkn stelin

s1fkn klikntdho stohu
jehla

rozmér zdkladni desky
pracovni plocha
ryechlcet Liti pii
ruénim pohonu
ryvehlost Siti pii
elektrickém pohonu max. 1200 stehii/min
hmotnost stroje 7.5 kg

max, 4 mm
max. 4 mm
typ 706 15 x 1
420 » 178 mm
180 x 120 mm

max. 800 stehii/min

Na obrizku 2 je Sici stroj piipraveny
k siti & odejmutou vysuvnou rovinnon
deskou. Jeho hlavni dsti jeou nvedeny
v legendé k obrizku.

K zikladui desee (1) je pitgronbovi-
no rammeno stroje (2) z lehkd slitiny.

Obr. 1. Siel stroj pro do-
mienost Lueenik 438
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Obr. 2. Sici stroj Lucznik 437

Rozdéleni krytu ramena na dvé Césti,
na Gelni krvt (3) a horni kryt (4)
usnadiiuje piistup k tstrojim uloZe-
nym v ramenu, z nhichZ nejdalezitejsi
je tistroji pohonu jehly zakonéené je-
helni tyéi (5) s jehlou (6). Steh se vy-
tvai¥{ pomoci chapade, ktery je ukryb
pod stehovou deskou (7) a krycim
vitkem (8). Pohyb chapale zajistuje
pohdnéei ustroji pod deskou Sieitho
stroje.

Vrchni &ici nit je navinuta na civ-
Kkach, které se nasazuji na koliky (9).
Dile je provletena voditi (10 a 11)
a pres napinaci kotoute (12) prochézi
okem nifové paky (13) k jehle. Navi-
jet nité (14) je nmistén v prave Cdsti
stroje. Piitlatnd tyt (15) je zakontena
patkou (16), kterd stlacuje sedivany
material, Tlak ptitlatné tyce se upra-
vuje sefizovacim Sroubem (7).

Délka stehu se nastavuje sefizova-
¢cim kolikem (18). Siti zpét nebo dopie-
du se voli pakou (19). Jednoduehy nebo
trojity steh se mastavuje patkou (20).
Druh stehu se voli sefizovaci matict (21)
podle vzorkovnice stehii (22).

10

1 - zdkladni deska, 2 -
rameno, 3 - &elni kryt,
4 - horni kryt, 5 - jehelni
tyé, 6 - jehla, 7 - stehové
deska, B - kryei vitko,
9 - koliky, 10, 11 - vodié&
nité, 12 - napinaé nité,
13 - nitova pdka, 14 - na-
vijet nité, 15 - pritlaénd
ty¢, 16 - patka, 17 - se-
Fizovad pritlaku patky,
18 - sefizovad délky stehu,
19 - mnastaveni chodu
vpred — vzad, 20 - nasta-
veni jednoduchého nebo
trojitého stehu, 21 - vol-
ba drohu stehu, 22 -
vzorkovnice steht, 23 -
ruéni kolo, 24 - piepinaé
osvétleni

Pohonné a osvétlovact zaFizeni stroje
tvoil

— elektromotor prisroubovany ke
konzole upevnéné v horni ¢asti rame-
na. Od ného je hnacim pisem pohdnén
setrvatnik s pohdnteim koletkem (23).
Elektricky motor je vybaven zdsuv-
kou k zapojeni na napéjeci sit, do cho-
du se uvadi noZnim spoustédem;

— varovka je piistupnd po odklope-
ni celntho krytu. Piepinaé (24) je
umistén na pravé pledni Cdsti desky
stroje.

Podstavec

Podstavec je nosnd &ist sietho stroje,
udrzuje stroj v pracovni poloze. Pii
noznim pohonu je podstavec vybaven
Slapacim zaffzenim, spojenym s hii-
delem %ici jednotky obvykle femenici.
Zévesy umornhuji pii mazdni a opra-
vich tigtroji vyklapét Sici hlayu nazad;
nékterd stroje lze do stojanu ponofovat.
Vétéina podstayett je vybavena zd-
suvkami k ukladani pifslugenstvi stro-
je a pomflcek k Siti. Novéjsi podstavee



jsou navrieny pro vicctielové pouziti
a vyrabéjl se v rizném provedeni, aby
tvolily souddst bytového zavizeni -—
maji voitini Woiné prostory a slouif
jako psaci stiil apod.

Staré Sici stroje, napf. zn. Singer,
jsou vybaveny snimatelnym krytem
hlavy stroje. Poklddd se na stolek,
Itery spoledné se #lapacim za¥izenim
a zdlkdadovou deskou stroje tvorf celek.
Pod deskou stolku jsou zdsuvky na dici
potieby.

Ponotfovaci podstavee se vyrabdji se
Slapacim zatizenim, k hlavé $iciho stro-
je viak Ize instalovat motorek. Prove-
deni podstavee se lig hlavné boénice-
mi; byvaji litinové, ocelové nebo dievé-
né (obr. 4).

Prenosné $icl stroje (obr. 5) se uklé-
daji do kuffikil. Stroje jsou zpravidla
vybaveny elektromotoren, a no’nim
ovlgdanim: rychlosti giti.

Viceliéelové podstavee byvaji feseny
ve tvaru pracovnich stoli (obr. 6).

Obr. 3. Stolovy siei stroj
11



Obr. 4. Stolovy stroj
ponotrovaei

Obr. 6. Psacf stil s pro-
storem pro elektricky Sici
stroj

12

Obr. 5. Kuftikovy $iei stroj

Lada 236




Sict stroj se mi%e po préci sklopit do
podstavee a plikryt odkldpéei deskou,
ktera pii 8iti zvétiuje pracovni plochu.

Pomtucky ke strojovému 8iti
Ke strojovému 8it{ potfebujeme kro-

mé stroje vhodné jehly a rtzné druhy
niti. Pro odévni materidly, které sesi-

véme, je tieba predem vybrat piisluiny -

druh stehu a sprdvnou jehlu a nit.

Strojovd jehla md outko a Spici na
jednom konci. Jehla protahuje vrchni
nit, Sitym dilem, pomdhd vytvolit
smycku a zatdhnout ji tak, aby se vy-
tvotil steh.

U strojovych jehel se zpravidla udé-
vi délka jehly, pramér jehly (téla),
dglka téla a $pice, provedeni ve vztahu
k vodici drazee a vybrani pro chapaé.
Zikladnim tdajem o jehldch pro Sief
stroje pro domdenost je tloustka jehly.
Je to prumeér jehly ve vysi jehelniho
ougka. Tloustka jehly je normalizovi-
na, je udavana v setinich milimetru
(napf. ¢. 90 znamend pramér jehly
90/100 = 0,9 mm). Druh povrehu jehly
a-jeji zvlastni tvary se oznaduji pii-
davnymi fdaji, proveden{ Spice neni
mezindrodné normovino.

Hlavni ¢dsti strojové jehly jsou na
obr. 7. Drik, tj. nejsirsi cést jehly,
mé zajistit spolehlivé usazeni jehly ve
svorce, stabilizovat jeji polohu pii
prachodu materidlem, zabezpetit ji pii
namahdni proti ohybu. Zabrousend
plofka na dfiku mé zajistit, aby jehla
byla v jehelni svorce usazena pevns,
a tim aby byla zachovdna vzdalenost
mezi jehlou a hrotem chapade.

Télo jehly je 6édst jehly mezi d¥ikem
a ouskem. Jeho tvar a praumér urdéuji
pevnost v ohybu jehly a velikost pro-
pichovaného otvoru. Drdzka na jehle
umoziiuje, aby nit pri pohybu nahoru

dlouha
drdzka

Obr. 7. Strojové jehla

i dollt byla Sicim materidlem protaZena
bez tfeni. Vybrdni v téle jehly mad
outkem je provedeno v zdjmu zkracent
vzddlenosti chapade od jehly, aby se
snizilo nebezpedi vynechani stehu a vzé-
jemného poskozeni jehly a hrotu cha-
pace.

Hrot jehly propichne otvor, kuZel
Spice odsune vlikna Bitého materidlu
do stran a roziifi dirku na prameér
stvolu.

Stejné dilezité jsou pro Siti nité.
Sief nité jsou stobeny z ndkolika piizd,
piize je spradena z jednotlivych vldken.
Stoden{ nité muze mit levotodivy nebo
pravotolivy zdkrut.

Nejdulezitéjsi vlastnosti nité je jeji
netenost (obr. 8a). PiibliZujeme-li
konce nité k sobé, nit se vlastni hmot-
nosti pronese. Pfiblizime-li je jestd vice
nebo tak, Ze se minou, dostane smydka
charakteristicky kapkovy tvar. Nif
tvar neméni, netodi se.

Neni-li nit neteénd, ma vniténi napéti,
které se snazi vyrovnat. Pii pfiblizeni
koneti se pronese a zkrouti (obr. 8b)
a vznikne klicka. Takovd nit maZe byt

13



piitinou nepravidelného Siti, zvyseni
piilnavosti, vynechdvéni steh apod.

Pro nité je charakteristickd jemnost,
jeji% oznadovini neni dosud jednotné
(anglické Ne, francouzské Nf, némecké
Nm, nafe ém, tex),

a} b)

o b
8 §

Obr. 8. a - vznik smytky u nité v klidu,
b - kli¢kovani Zivé nité

Pozndmka

Podle CSN 80 0050 je pojem jemmnost
délkovjch textilit vyznamové soufadny
pojmu &fslo (8islo piize apod.). Doporu-
¢ujo se viak prednostnd pouzivat ozna-
¢enf jemnost (symbol 7).

0Od 1. 1. 1976 je zavedeno vyjadfovani
jemnosti délkovych textilii v soustavd
tex, tj. v jednotkdch tex, v dekadickych
ndsobeich a podilech této jednotky.

lg
1 km

1 tex =

Nésobky a podily této jednotky:

ndzev znacka definice

kilotex ktex 1 ktex = 1lkg/
Jkm = lmg/m

tex tex 1 tex = 1g/km =
= lmg/m

decitex dtex 1 dtex = 0,lmg/m

militex mtex lmtex = lmg/
[km = lug/m

Bezvadné &iti zdvisi na pouziti od-
povidajicich jehel a niti. To znamend,
Ze tloudtka jehly i nité musi odpovidat

14

druhu zpracovédvané tkaniny. Spodnf
nit ma byt o jedno éislo tendi nez vrehni
nit. ,

K §iti tlust$ich materidli 'se pouZi-
vaji jehly s vy88imi &isly (vétsim prii-
mérem) a tlustsi nit, k Siti tenéich je
tomu naopalk.

Druhy stehu

Z &etné skupiny steht (CSN 80 01 11
— Stehy) lze uvést tyto zdkladni
druhy: :

— rudni steh, tvofeny jednou niti.
Nit i jehla musi pfi kazdém stehu
tplng projit Sitym dilem, pii $iti rud-
nim i strojovém;

— Yetizkové stehy, které maji jednu
smy¢ku nité unzavienu daldi smydkou.
Jednoduchy Yetizkovy steh (obr. 9a)
je tvofen jednou niti. Dvojity fe-
tizkovy steh (obr. 9b) tvoii spoletné
nejméné jedna vrchni a jedna spodni
nit. Smy¢ky vytva¥ené hornimi nitémi
jsou uzavirany spodnf nitf; i

— vézany dvounitny steh je tvofen
nejméné jednou horni niti a vidy jed-
nou spodni nitf. Dvojity vdzany steh
(obr. 9¢) mé kaZdou smytku vrehnf
(jeheln{) nité provazanou pfes ni polo-
%enou spodni (provazovaci) niti. Kli-
katy dvojity vézany steh je mna obr,
9d. Vizanym stehem 8iji domdei Sici
stroje. .

Z obrazku 10 je zfejmé, Ze se stehy
tvoti pravidelnym provlékdnim vrchni
a spodnf nité. Vrchni nit je taZena do-
prostied tkaniny, kde ji drii provlece-
né nit spodni.

Vytvofeni vdzaného stehu je znd-
zornéno na obr. 11. Obrizky a aZ f
ukazuji dokondené stehy Svu & tvoreni
stehu v Sesti kroecich. Na obrazcich
neni pro lepsi prehlednost zakreslena
jehla a civkové pouzdro chapade:



S

Obr. 9. Zdkladni druhy stehu

c) /

& - jednoduchy Fetizkovy steh, b - dvojity
retizkovy steh, ¢ - dvojity vdzany steh,
d - klikaty dvojity vazany steh

Tabulka 1. Vybér jehel a niti u Siciho stroje Lucznik 437 a 438

Cislo Cislo nitd (Nm) Pouziti
jehly  bavl- hed- Inénd
neén4 vabna
70 120 120 - velmi tenké odévni materidly, napi. muse-
lin, 8ifén, tyl, Zorzet, batist
80 100 100 — tenké pldtno a hedvédbi
90 80 80 — tenké odévni materidly a pldtna, plétna na.
pradlo, hedvdbi, popelin, satén, dekoraéni
tkaniny, tenké vinéné a balvnéné tkaniny
90 70 60 — textilie na ddmské Saty, tenké textilie na
pénské obleky, té2ké hedvéabi a kreton,
tenké kepry na pracovni odévy
100 50 50 36 textilie na pdnské obleky a tlustsi na ddmské
Saty, dGalounické materidly, tlust$i pldtno
apod.
120 35 40 30 tlusté textilie na kabdty, plasts, uniformy,.

kepry na pracovni odévy, stanové pldtno
apod.
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Obr. 10. Dilo se$ité dvounitkovym véza-
nym stehem

Obr. 11. Vizany steh

K obrdzkuw 11:

a — jehla tésné pfed vpichem do ma-
teridlu,

b — vpichem jehly do materidlu byl
vytvoten dalii steh vrehni (jehelni) nité
a plipravena smyd¢ka pro uchyceni vrehni
nité hrotem chapade,

¢ — chapad uchopil smydku vrchni
nité a zvétsuje ji vpravo od civky,

d — zvétiend Smyéka vrchni nitd je
vedena pres civku se spodni niti,

e — smytka vrchni nité je na levé
strans civky opét taZena nahoru,

f — smyéka vrehnf nité je t&sné pred
vita¥enim do materidlu., Pii spravném
nastaveni napéti obou niti je pak smydka
vrehni nité vtazena do materidlu. Ctvrty
steh je dokonéen stejnym zpisobem jako
t¥i predchozi.

1.2 Ustroji sictho stroje

Sici stroj mé ¥adu dstroji, kterd
spoleéne zajistuji vytvofeni Svi. Je-
jich kinematicky systém a konstrukce
(jehelni tyte, chapate, poddvade nité
atd.) zajistuji plynuly provoz stroje.

Tabulka 2. Vybér jehel a nitf u Sicfeh stroji Veritas 8014/29 a Veritas 8014/40

Druh textilie Cislo Nit Cislo
jehly nitd (Nm)
velmi tenké bavlnéné textilie, 70—80 bavlnénd, 80—100
batist, jemné pldtno, syntetické sicf hedvabi 120—130
materialy
velmi jemnd rouna, 80 bavinéns 70— 80
platna, halenkové textilie, vysivaei hedvabi 50— 60
hedvibi, taft 80—100
$icf syntetické hedvabi 100
kosiloviny, loZni pradlo, 80—90  bavinénd 50— 60
162ké hedvdbi, vysivaci hedvabi 50
lehké svrchni tkaniny 100
hedvabi syntetické 80
tézké rouna, lehké vinéné 90 bavinénd 50
textilie, tlusté lemy, vysivaci hedvabi 50
obrubovéni 100
syntetické hedvabi 60
18281 vindné textilie, 100 bavinénd 50
svrchn{ a pldstové tkaniny hedvabi 100
syntetické hedvébi 50
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Tabulks 3. Vybér jehel a niti u $iclho stroje Lada T 137

Druh tektilie Bits Léténi .

‘ jehla nit jehla nit

(¢islo) (&islo) (¢fslo) (&islo) _

mis¥elin, jemné kapesniky 70 70 0 . B60—80 t
bavlna, lehké hedvabi 80 50—60 705 50—60
t87ké hedvébi, s
stiedné tlusté vinéné textilie 90 40—50 80 40
$62ké vinéné textilie,
dekoradn{ textilie 100 40 80 40

St doptedu i dozadu, pHimym i kli-
katym stehem, zabezpetuje kromé ji-

nych tustroji i dstrojé pohybu jehly..

Jeho hlavni funkee — proneseni vrchni
nité z licové strany dila (tj. pfivrdcend
k jehle) na stranu rubovou a vytvoren{
snivéky jehelni nité — spoéiva v pohy-
bu jehly nahoru a dolé. U klikatého
stehu se navic jehla posunuje do stra-
ny..

Smycku vrehni nité vybvofenou na
rubu #itého materidlu je nutné za-
chytit, prehodit pfes spodni nit a vy-
tvotit steh. Tuto praci vykonava dstrojé
tvofeni stehu.

Ustroji vedent $ictho materidlu vede
vrchni nit z civky aZ k jehle. Povoluje
nit pii vytva¥eni smyéky. Utahuje steh
tak, aby vazny bod byl pii spravném
sefizeni umistén ve st¥edu Sitého mate-
ridlu.

Sesivany odévni materidl se musi
pii 8iti i poddvini pfidrzovat, aby se
vytvofily rovnomérné a stejné velké
stehy. Tuto dinnost zajistuje p#itlaéné
strojt.

Material je v okamiZicich, kdy se
jehla mnachiazi mimo dilo, posunovan
sustrojim poddvate.

Domici Sici stroje byvaji pohdnény
bud mechanicky, slapdnim, nebo maly-
mi elektromotory.

Souddsti elektroinstalace je osvétleni,
elektricky pohon véetné ovlidacich
prvki stroje.

Konstrukei, obsluhu, sefizovant -i
funkei jednotlivych ustroji osvétlime'
na piikladu fictho stroje zn. Lucznik,
typ 438. Mechanismy i konstrukce
budou v nékterych piipadech zjedno-
duseny v zdjmu snadnéjsiho pochopeni
jejich funkce, obsluhy ¢i adrzby.

Ustroji pohybu jehly

Usporédddni pohonu jehly je zrejmé
z obr. 12. Svisly pohyb je odvozen
piimo od hlavniho hi{dele. Srouby (1)
zajidtuji pevné spojeni voditka (2)
s protizdvazim navletenym na hlav-
nim hiideli Siciho stroje. Od voditka
je zajistén pohyb skupiny nitové piky.
Na-opaéném konci je na ep voditka
nasazena ojnice (3) zajisténd Sroubem
{4). Druhym okem je ojnice navleéena
na éep undfeci svorky (5), rozebira-
telné spojené s ty¢i (6). Voditko, klika
a undSeci svorka s vedenim tak tvofi
klasicky klikovy mechanismus. Otade-
ni hlavniho h¥idele stroje puisobi kru-
hovy pohyb voditka a dile kyvavy
pohyb ojnice. Posledni éast klikového
mechanismu, undseci svorka, jiz kond
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Obr. 12. Schéma pohonu jehly

1, 4,7, 11, 15 - Srouby, 2 - voditko, 3 -
ojnice, 5 - unéddeci svorka, 6 - jehelni tyé,
8 - voditko nitd, 9 - jehla, 10 - drdk jehly,
12 - tahlo, 13 - vahadlo, 14 - protizdvazi
hlavniho hidele

piimodary posuvny vratny pohyb zi-
roven s jehelnf tydi.

Na spodni ¢4sti jehelni tyce je Srou-
bem (7) pevné pfipojen dolni vodié
nité (8), kterym prochdz{ vrehni nit
tésné pred provledenim oufkem jehly.
Strojové Sicl jehla (9) je v dridku jehly
(10) upevnéna Sroubem (11).

Sijeme-li jen pimé stehy, nepotie-
bujeme soudinnost jiného ustroji, jehelni
Ustroji spolehlivé zajistuje potfebny po-
hyb jehly pii Siti. Nezbytné je viak
sprévné sefizeni polohy jehly vzhledem
k chapadéi.

Pii nastaveni stroje na $iti khikatym
stehem se jehla musi pohybovat také
do strany. Tento pohyb zajistuje sku-

18

. Obr. 13. Setizeni
pina ramene, zakonéend tédhlem (12). polohy jehly

Tihlo je spojeno s vahadlem (13).
Pohyb jehly do strany umozniuje va-
hadlo, proti vypadnuti zajisténé Srou-
bem (15).

Aby stroj spravné §il a hrot chapade
zachytil smycku vytvofenou jehlou,
musi byt splnéna fada podminek, pre-
devdim je tfeba zvolit spravny tvar
jehly a jeji polohu vzhledem k chapadi.

Vzdalenost oudka jehly od hrotu
chapade se sefizuje obvykle zpiisobem
zndzornénym na obr. 13. Po pfedcho-
zim sefizeni chapade se jehla pousti
do takové hloubky, aby po prisunuti
bfitu chapate k ose jehly v jeji stfedni
poloze byla vzdalenost mezi hornim
okrajem ouska jehly a biitem chapade
1,8 a# 2 mm. Hloubka pohybu jehly se
nastavi posuvem jehly ve svorce na je-
helni ty¢i (obr. 12). Pii sefizeni se sna-
#ime piibliZit jehlu co nejblize k hrotu
chapade.

Ne# zatneme §it, zZkontrolujeme, zda
je jehla

18+ 2,0

E‘-_l’,_ Obr. 14. Nasazeni
= jehly N
1 - jehelni ty¢, .
2 - §roub drzéku jehly;
3 - 8icf jehla



— dokonale rovnd,

— Cistd a mepofkozend (driZka a
Epice jehly se kontroluje nehtem),

— vhodnd pro dany typ stroje,

— spridvné nasazend a% na doraz do
svorky, drizky sprivnd orientoviny,
froub svorky jehly dobfe utafen,

— odpovid4-li niti a materidlu (kap.
1.3).

Chceme-li jehlu vyménit (obr. 14),
uvedeme jehelni tyé (1) otédGenim
hnaciho kola do nejvysi polohy. Po-
volime Sroub svorky (2) a jehlu vsune-
me a% na doraz tak, aby se ploch4 stra-
na téla jehly dostala do vybréni v je-
helnf ty¢i. Dot4hnutim Zroubu (2)
se jehla sevie mezi plochy jehelni tyde
a svorky.

Ustroji vytvéieni stehu

Toto 1stroji je u Sictho stroje nejdi-
le%it&j&i, provazuje vrehnf a spodni nit,
tvoif steh. Nedostatky v jeho &nnosti
8¢ nejvyraznéji projevi zdvadami stehit
(vynechivinim), a tak bezprost¥edns
ovliviiuji kvalita 8iti. Poznini jeho
funkee umozituje pochopit funkei Zici-
ho stroje.

* Chapa¢ nebo ¢lunek zachycuje smyé-

ku vrchni nité, roziifuje ji a prevlékd
vrechni nit pies spodni. Postupnym
vyvojem Sicich stroji bylo vytvofeno
nékolik druha chapaéi, oznadovanych
obvykle podle vyrobce mebo funkee.
V Sicich strojich pro domicnost se
uplatiiuji zejména chapade rotaéni a ky-
vavé, méneé Casty je chapaé brylovy.

Funkei rotaéniho chapade popiSeme
na pifkladu 8ictho stroje Lada. Na obr.
15a aZ f je zndzornéno vytvaieni stehu
dvouotdckovym rotaénim chapadem
v Sestl krocich (navazuje na obr. 11):
v pozict

a) se jehla zading zaboddvat do dila.
Hrot chapale je v 'dolni poloze a ne-
patrng vzddlen od své dolni Givraté:

b) jehla ve své dolni poloze dokondu-
je vytvofeni smytky, kterd je plipra-
vena k nabrédni hrotem chapade, Hrot
chapade se pfiblizuje k jehle zprava;

¢) jehla zadind stoupat. Hrot cha-
pade je v trovni osy jehly, ale vrchni
okraj ouska jehly je jedts pod hrotem
chapate, aby mohl spolehlivé zachytit
vybvorenou smytcku;

d) jehla rychle stoups vzhtru, Cha-

paé uchopil smyéku horni nité, rozdi-

fuje ji a presmykuje pfes pouzdro
civky. Hrot chapade pfitom prekrodil
svou doln{ vivrat;

e) jehla dokonéila vystup. Hrob
chapade je ponékud vpravo od horni
tvrati. Nifovd pdka rychle zatahuje
chapadem vyhozenou nit;

f) jehla zadind sestupovat. Hrot cha-
pate je ponékud vlevo pred dolni
uvrati, provddi otdéku mnaprdzdno.
PFi sprdvném nastaveni poméru napéti
obou nit{ je pak smyéka vrchni nitd
vytvorena ve stfedu dila.

Z postupu znizornéného na obr. 15
vyplyvé, Ze se chapad otodil pravé
jednou, kdyZ se vytvofil jeden steh.
M4-li hrot chapade zachytit nasledujici
smycku, musi byt jehla opét v dolni
poloze, aby mohla vytvotenou smydku
chapaéi opét predlozit. To se viak
stane aZ p¥i daldi otdéce chapade. Cha-
pa¢ tedy vykond dvé otédky, bshem
nich% se vytvoii jeden steh. Proto ¥ik4-
me tomuto druhu chapade rotaéni
chapaé dvouotddkovy.

Dvouotickové rotaéni vodorovnd
chapade se staly jednim z nejdast&ji
pouZivanych chapatt. Chapade jsou’
dynamicky vyvdZzeny, u pramyslo-:
vych Sicich stroja dosahuji aZ 6 tis.
stehit za' minutu. Pfes vysokou rych-
lost 8iti i nevyhodu pretateni smydtky
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Obr. 15. Tvorba stehu dvouotétkovym rotadnim chapatem

horn{ nité pfi pfechodu pfes nosié
pouzdra civky je mo7né dosdhnout
g dobrym nitovym ustrojim kvalitni
vazby stehu.

‘Sief stroj Lucznik mé chapaé kyvavy
(té% chapad¢ s pohybem vratnym nebo
chapat CB) s centrickou civkou, ktery
umoziuje kvalitni vazbu stehi, a proto
se velmi dasto pouzivéd pro Siel stroje
pro domdcenost a pro Sici stroje pro
koZedélny primysl.

Civka se spodni niti je vloZena do
pouzdra, piidriovaného zédmkem, kte-
ry zapadd do zdfezu na Gepu télesa
chapade. Civka i pouzdro jsou tedy
uloZeny ve stiedu otddeni télesa cha-

pade a z toho je odvozen i ndzev tohoto.
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chapadového systému. Pouzdro civky
se neotddi; proti otddeni je zajidténo
zipadkou.

Konstrukce pohonu chapade je ziej-
mé z obr. 16. Hiidel (1) ulozeny v pouz-
dru (2) pohéni pies kuzelové soukoli (3)
uni¥el chapade (4). Na hiideli (1) je
Sroubem (5) upevndna vadka (6) k ovla-
déni mechanismu poddvani tkaniny.
Unégeé chapade (4) je spoletné s maz-
nigkou (7) a mazaci itrou (8) umistén
v télese chapade (9). K undsedi je dveé-
ma Srouby (10) pfipevnéna pruzina (11).
Kyvavy chapaé (12) je umistén ve ve-
deni (8lunkové draze), neni pfimo spo-
jen s pohénécim htidelem (13), ale
dostdva pohyb prostfednictvim unéSe-



Obr 16. Skugma. chapate

pohé.néci

Fidel, 2 - pouzdro 3 - kuze-
loxa kol

4 - undded chapace, 6 - vatka;

7 - maznicka, 8 - mazaci knot, 9 - téleso

chapade, 11 - pruZina unééeée, 12 - cha-
paé, 13 - hiidel, 14 - ptilozka, 15 - ochran-
ny phéek 17 - pritlaéné svorniky, 18 -
pruziny, 5, 10, 16 grouby

te chapade. Ochranny plisek (15) je
prichycen Sfrouby (16). Déle je tstroji
kryto piflozkon (14) pridrzovanou pii-

tlaénymi svorniky (17), které jsou spo-

leéné s tainymi pruzinami (18) usaze-
ny v zékladové desce.

Tvofeni stehu v Sesti fazich na Sieim
stroji s, kyvavym chapatem ukazuje
obr. 17:.

(1) jehla se zaboddvd do tkaniny,
chapat se pohybuje doleva, (2) jehla
dosdhla delni fivrati, chapad je pripra-
ven k obricenému pohybu vpravo,
{3) pohybem vzhirru dokonéila jehla
dréhu potiebnou k vytvoreni smycky,
hrot.. chapate je nad hornim krajem
ouska jehly, (4) jehla stoupd rychle

vzhiiru, chapaé uchopil smyéku vrehni
nité, rozéifuje.ji a vede pies pouzdro |

eivky, (5) jehla je v poloze pied dokon-
tenim pohybu vzhiru, chapaé konéi
pohyb vpravo, (6) jehla skonéila pohyb
vzhiru a je zdénlivé v klidu, chapad
se zadlind pohybovat zpét, nitovéd pika
vytahuje pfebytetnou wchm nit vzhil-
ru. l

. Odklonime stroj dozadu,
.pouzdro 8 civkou.

DemontdZ a montdé- istroji chapade
je nutné, je-li Mechanismus stm]e zZne-
clsten, anebo dostane-li se nit mezi cha-

o

pa¢ a vedeni chapade (coZz by mohlo ;

zptisobit i zablokovdni stroje). Nasta-
ne-li tento pfipad, neuvidime stroj nd-

silng do chodu, abychom ho nepoesko-

dili. Spravnéjsi je demonto‘Vat soustavu |

a dily pedlivé oéistiv, = = 1o

P#i demont4zi nejprve sejmeme hna-
cf Yfemen od motoru nebo slapaclho
ustroji. Jehelni tyé déme do.nejvyssi
polohy. Je-li stroj zablokovany, ne-
otaéime nésilné-hnaci-kelo, protoZe by
se_ustroji chapafe mohlo -poikodit.
vyjmeme
Ptitlatné svorniky
(17) a piilozku (14) ddme do poloh;
znazorngné na obr. 18, Zatéhneme za
trn. chapade, vyjmeme. prﬂozku (14)
a chapa¢ (12),

Té&leso chapate i chapad Gistime
hadt{kem navlhéenym petrolejem. Ne-
istoty z obtiZné. piistupnych mist se

'Inejlépe odstrani zaostfenym drivkem,

k &isténi se nesméji pouzivat Zeleznd

"piedmety Po oéiét&éni se chapat za-

. Pii monté¥ chapade postupujema
v opatném sledu nez pii demontdzi.
Kontrolujeme viili mezi chapatem (12)
a pruZinou unasece (11), kterd m4 Cinit
0,3 az 0,5 mm (obr. 19a). Po ulozeni

- mechanismu se pritlatné svorniky daji

do polohy podle obr. 19b.
Chceme-li zabranit, aby nit neynikla
mezi piilozku chapate a vedeni,

— hnaei kolo ge mé otddet jen gMeE-

— hnacim kolem se mfize otacet jen,
je-li- tkanina vlozena pod piitlacnou,
patku. Po skondeni #iti podklidime
pod patku odstfizek textilie,

— pred zatdtkem ¥iti m4 byt nitové,

(273

pika v nejvyssi poloze,
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— pred zaditkem Siti pridrzujeme
ohd nité a% do uditi nékolika stehi.

Pii dopliiovani spodni nité zaklads-
me a vyjimame pouzdro chapace.

Jehlu zavedeme do horni polohy
poototenim hnaciho kola. Odsuneme
zisuvnou desku, pouzdro s plnou civ-
kou spodnf nité uchopime za zavorku
(1) (obr. 20) palcem levé ruky zevné

»* m‘vn"ﬂij‘; S AL,
¥ AN AN AN
|

s

N{\i ffr

AT,

" s
200 ONRV AN

a ukazoviékem z vnitini strany. Pouz-
dro civky nasuneme na &ep chapace
(2). P¥i nasazeni dbdme, aby zarizka
pouzdra civky (3) pfifla do zéfezu
v télese chapade (4). Po nasazeni pouz-
dra na Sep pustime zdvorku a pritladi-
me pouzdro, az zaskodf.

Pri vyjimédni pouzdra civky se za-
mek ukazovikem levé ruky odsune,

-7
ERTIES 'II,' A
a0 RN
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Obr. 17. Schéma tvoreni stehu stroje

| s kyvavym chapatem

Obr. 18, Poloha piitladnych svormilal
pfi demontdzi



a)

b)

Obr, 19, Monté# soustavy chapate
a - vile mezi chapaem 12 a pruZinou
undédede 11, b - smontovand soustava

Obr. 20. Zalo¥eni pouzdra civky do Sictho
stroje ‘ J
1 - zévorka, 2 - &ep chapade, 3 - zachyt
pouzdra civky, 4 - zdfez v télese chapade

vezme se palcem a ukazovikem a ta.
hem se sejme pouzdro z ¢epu chapade.

Pii dopliiovani zdsoby spodni nité
také mnasazujeme navinutou civku do
pouzdra. V jedné ruce drzime navinu-
tou civku, v druhé pouzdro s uzavie-

nym zémkem. Pouzdro s civkou nasa-
dime na trn chapade (obr. 21), Potom
provlékneme nit ndfezem pouzdra eiv-
ky (obr. 22a) a pod napinaci pruzinou
ji protdhneme otvorem podle obr. 22b
tak, aby z pouzdra civky volné viselo
5 a% 10 cm nité.

Sefizent napnuti spodni nité. Sejme.
me pouzdro civky z Gepu chapade
a civku se spodni niti (napf. $roubos
véikem) vytladime z pouzdra (obr. 23).
Pootddenim froubku (1) na pouzdru
civky napindme nebo povolujeme pru-
#inu (2). Cheeme-li zesilit napéti spod-
ni nité, sroub utahujeme, jeho povo-
lenim zmensime tlak pruZiny, a tim
napnuti nits. Pozor na smér navinubi
niti, u ndkterych stroji ovliviiuje
jakost stehu.

Obr. 22. Provlékén{ spodnf nité pouzdrem
civky .
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Obr. 23. qazlwmm na-
peti spodni nite

1 - sefizovaci &roub,

2 . prufina

; .f-
" i
"o
o delsim prOVOYLI Je nutné sroub (1)
zcela yy§roubovat, vyjmout pruzinu

(2) a odstranit pod nf nashromazdény
prach Mnohdy si tim uSet¥ime dlouhg

hleddni piidiny tvoreni nespravného
sﬁehu g

' Vytafent spodnt wité. Levou rukou“
nejlépe za ramenem stroje, pridrzuje-
me konec vrehni nité prochézejict
jehlou. Otdéime hnageim kolem stroje,
a¥ jehla zachyt{ spodni nit. Zatahneme
za vrchni nit a otvorem ve stehové
desce vytihneme spodni nit. Konce
obou niti ulozime pod patkou a stroj je
plipraven k Siti (obr. 24).

b vy
&

Ustroji napinani siciho
materialu, E

_Ukolem nitovych mechanisma je
privést vrchni Sief nit k ousku jehly
a zajistit sprzivné vytvareni stehil.

Pii ruénim 3iti je jehla a nit do nf

avletend. s citem uvoliovdna i pfita-
hovana pii vplchovam i vytvéteni
stehu. Ruka reaguje na zmény napéti
nité i na odpor p¥ propichovini sitého
materidlu. P strojovém Siti vykondva
praci s mniti mtove ustroji ve spojeni
s napinadi. g

Vedeni vrchni nits je na obr. 25.
Civka s vrchni niti je volné nasazena
na kolik, ktery je souddsti drzdku
civky piisrouboyvaného k ramenu Sici-
ho stroje. Od &fvky je nit vedena vodici
(1) a (2) do napinate nité (3). Po
provléknuti mezi talifky napinace pro-
ch4zi nit nifovou upravovaci pruzinou
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Obr. 25. Navlékani ¥réhni nité —
1, 2, 6, 7 - vodiée nlte, 3 - n&pm&c nité,
4. upru.vavam pruZina, & - mfovd p[\ka

P ‘n\‘: :
(4) do oka nitové péky (5) a odtud pfes
vodide (6) a (7) do ouika jehly.

Vrchni nit je vedena k ]ehle pres
nekolik vodid, které musi zabezpedit
‘Sprévné piivedent nité k napinadi, ni-
fové pace a jehle. Pfitom se na ni
nesméji vytvout klitky nebo ugliky
a nit se pii provozu stroje nesmi uyvglnit
talk, aby pii rozkmitdni zaclycovala
o vybnivajici seuddsti stroje, nesmi
smyclxovat V kaizdém vodidi by méla
byt nit nepatrné piibrzdéna, aby byla




mirné napnutd. Pak se- klitky ani
smytky nevytvori.

Vodide niti byvajf tvarové fefeny
tak, aby pti dokonalém plnéni funkce
vhodng dopltiovaly vzhled Siciho stroje.
Hlavni druhy vodidft jsou na obr. 26.

' Pro zajisténi sprévného provizdni
niti'je tfeba, aby nité byly brzdeny
Brzdnou ‘silu” lze regulovat naplnau
nité. Naplnace prosly dlouhym vyvo-
]em v soucasné dobé se- zprav1dla
pouz1va]1 ‘miskové na,pmace

“Konstrukee i funkce napinace vrchm
nité je z¥ejm4 z obr. 27a. Nit procham
a je brzdéna mezi dvéma kotoudi (1)
s podlozkou (2). Vzdjemné stlafeni
kotoudts zajistuje hlavni pruzina (3)
navlefend na krytu (4) a qbjimee (5).
Predpem pruzmy napinade (3) zajiftuje
pomocnd pruzina (6) -Napéti vrchni
nité se setizuje rudné matici napinade
(7). ,

Umisténi smontovaného napinade
ve stroji je na obr. 27b. Napinaé se
upevni Sroubem (8) po piedchozim
vsunuti do takové hloubky v - télese
stroje, aby v poloze zvedaci piky (9),

znizornéné na obrizku, byly Lotouce
napinade uvolnény. -

Napetl vrehni nité se mé senzovat
pouze pii spudténé patece. Tlak mezi
kotoudi napinade zévisi na jejich vzé-
jemné poloze a_ reguluje se dotaZenim

Obr 26. Vodlée vrch.m nitd A L
a - kolikovy vodis, b - plochy vod;c,
¢ - tvarové vodide, d dré,tene vodléf?

Obr. 27, Napinad nité
1 - talitky, 2 - podlozka, 3.

6 - pruZina,
7 - regulaéni koletko, 8 - Srub, 9 ; zdvi-
haci péka v Rt
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gefizovaci matice (obr. 28). Chceme-li
napéti vrchni nité zesilit, pootocime
sefizovaci matici vpravo, chceme-li

napnuti zeslabit, poototime matici
vlevo. Cisla usnadnuji orientaci pii
sefizovin{ napindni.

Obr. 28, Detail regulaéniho koletka
Setizovani napéti obou niti ma za-
sadnf vyznam pti tvorbs vizaného
stehu, popsané v kap. 1.4. Spriavny
vézany steh je na obr. 29a. Vyznacuje
se zejména tim, %e se vrchni a spodni
nit proplétd v misté dotyku sedivanych
odévnich materidli. Je-li napnuti vrch-
ni nité piilis silné nebo napnuti spodni
nité prili§ slabé, lezi vazba nité na
gitém materidlu (obr. 29b). Pii ne-
dostatetném napnuti vrehni nité nebo
silném napnuti dolni nité lezi vazba

nité naspodu odévniho materidlu (obr.,

29¢). Je-li vazba nité stéidavé jednou
navrehu & jednou naspodu, je naphuti
obou nit{ piili§ slabé a je nutné je ze-
silit. P¥ili§ silné napéti obou niti je také
nevhodné, nité se trhaji.

Dalsim dilezitym ustrojim ptidrio-
véni vrehni nité je stroji nitové piky,
které povoluje a pfitahuje nit pii vy-
tvéteni stehu. Podle zpasobu poddvéni
tkaniny se rozli¥uji tato nejlastéjsi
ustroji nitové pdky: nitovd pika pruz-
n4, nifové tstroji vatkové a kloubové.
U domécich Sicich stroji piipadd v iva-
hu témét vyhradnd kloubové nitové
stroji.
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Obr. 29. Vizany steh
a - spravny, b, ¢, - chybny

Pohon kloubového nitového ustroji
je odvozen od protizdvaii hlavniho
hiidele stejné jako u ustroji pohybu
jehly (obr. 12). Toto tstroji je znézor-
néno na obr. 30. Téhlo (1) je v klouba
(2) pripevnéno k protizdvaZi hlavniho
hiidele (3). Druhé tdhlo (4) je upev-
néno otoéné.na pevné ose (5). Kloub
(6) umoiiiuje kyvavy pohyb obou tdhel;
nitovd paka (7) opisuje jeho pohyb.
Nifova tstroji tohoto systému jsou
nejroziitendj$i pro konstrukéni i vy-
robni jednoduchost, nendrotné mazani
i moznost ulozit depy do ndboji na
valiva loziska.

Obr. 30. Pohon nitové paky

1, 4 - téhla, 2, 6 - kloub, 8 - protizdvaii
hlavniho hiidele, 5 - osa upevnénd Srous
bem, 7 - nitova péka



Ustroji pitladné

Pritlaénd ustroji slouZi k pfidrZova-
ni Sitého materidlu na pracovni desce
stolu stroje a pomdhaji podivacim
tstrojim zabezpedit rovnomérny po-
sun $itého materidlu pfi vytvareni
stehtl.

Pritla¢né ustroji lze zatadit do tif
hlavnich skupin: na ustroji s pfitlaénou
patkou, na ustroji s piitladnym koled-
kem, na tstroji zvlastni.

U domaécich Sicich stroju se vyhrad-
né poutivaji p¥itlaénd tstroji.s pat-
kou.

Konstrukéni uspofdddnt p¥itlaéného
Ustroji je na obr. 3la. Pouzdra (1)
a (2) slouzi jako vedeni pro ty¢ pat-
ky (38). Pouzdra jsou v télese Siciho
stroje zajisténa Srouby (4). Na tydi je
nasazeno a zaji$téno voditko (5), na
které tlati pruzina (6). Jeji sila, a te-
dy i tlak tyée patky je regulovan
ustrojim pritladeni patky (7). Tlak na
ty¢ se plenddi na patku (8) zajiste-
nou froubem (9). Na obr. 31b je boko-
rys zvedale tyce patky (10), a tedy
1 patky v situaci, kdy je &ici stroj v kli-
du (kdyz materidl zakladdme nebo vy-
jiméme).

Vysku patky (7 mm) nad stehovou
destickou sef{dime tak, Ze uvolnime
froub (11), kterym je ptitaZzeno vo-
ditko (5). Zvedat ddme do horni polo-
hy a nastavime vzdélenost 7 mm tak,
jak wukazuje obr. 31b. Dotazenim
groubu (11) zajistime spravnou polohu
patky nad stehovou destidkou.

Pripevnéni patky Lk pfitlaéné tydi
je na obr. 32. Patka nejen spolu s po-
dévacim tstrojim zajistuje posun Si.
tého materidlu , ale pfitlaéuje ho zéro-
ven na stehovou desku. Proto je nutné,
aby patka plrekryvala podivac v ta-
kové mife, kterd zarubuje spolehlivé
poddvdni materidlu a po ponofeni

Obr. 31. Tyé patky '

1, 2 - pouzdra, 3 - tyé patky, 4, 9, 11 -
grouby, 6 - voditko, 6 - pruZina, 7 - sku-
pina piitlatné patky, 8 - patka, 10 - zdvi-
haci pdka

Obr. 32, Pfipevnéni
patky — detail

podivade ho pfitlatila na stehoveou
desku bez deformaci, tj. bez Fasen{
nebo vytahovani.

V piislufenstvi Sictho stroje je Fada
patek, které lze z hlediska konstrukee
délit na patky pevné (obr. 33a), vy-
kyvné (obr. 33b), kompenzaéni (obr.
33c), pllpatky (obr. 33d) a patky le-
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 movaci (obr. 33e). Kromé téchto za-
" kladnich druhti existuji specidlni patky
pro ‘uréité price providéné obvykle na
\pramyslovych Sicich strojich, Pro tyto
ucely se dodavaji s poddvaéi a.steho-
vymi deskami. Jednotlivé druhy patek
se mohou nazvéjem kombinovat, napt.
b&¥nd vykyvns patka muze byt zave-

¥ dena jako pevnd pro price, pn nichz

by vykyv patky vadil,

Po celou dobu %iti patka tladf na Sty
materidl. Tlak piitlaéné tyce, a tedy
i patky se voli podle technologie Hiti
a zpr&covava.neho materislu. Pro tenéi
gité” materidly je vhodny mensi tlak
ptitladné tyde, pro tlustsi se tlak zvét-
Suje. Tlac¢i-li patka pFili§ slabé, je ma-
teridl Spatné podévén, klouze. Nad-
mérnym tlakem se vlni, anebo dokonce
potrhé. ¥

Tlak ptitlaéné tyte se sefizuje stisk-
nutim reguldtoru do vhodné hlgubky.
Stladenim pouzdra (2) se trn (1)

uvolni a sdm se vysune (obr. 34).

Obr. 33. Druhy gatek

Ustroji podavani $itého X
materidlu

Po vytvoteni kazdého stehu ]e treba
posunout &ty materidl ve sméru &is.
o urditou vzddlenost, tj. o délku stghui
Tkaninu posunuje ve smérn sm ustrojl
posunu materidlu.

Délka stehu je vzdilenost mezn dve-
ma po sobé nasledu]lclml vpm,hy
jehly; mé¥.ge ve sméru podavani §ité-
ho materidlu. Této, délce odpovidd
délka pohybu zatizeni zabezpecujlcl_ho
posunuti sitého dila v éasové navaznos-
ti na pohyb jehly a tstroji. vy'tvalzejici-
ho steh. 5

Z Yady systémt se ne]cas’aep pouzl-
vaji:

— podavam spodm, kdy patka, pmtla.
¢uje ity material, jehla neni do ni za-
pichnuta. Podévéni zajistuje pouze
podévad, ktery musi prekonat tfrem
mezi Sitym materidlem a patLou fagit

Prlnmp ‘préce je ziejmy z obr, 35

Obr. 34. Nastaveni pfiflaku

a - nastaveni pfitlaku patky, b - uvolné-
ni pritlaku patky;

1 - trn reguldtoru, 2 - uvolilovaci pouzdro



ity materidl je pritladovin odpruze- -

nou patkou na stehovou desku. V po-
t¥ebném okamiku j€j nazdvihne zoub-

kovy podival, ktery se vyno¥{ nad .
stehovou deskou, stiskne materidl me- !

zi zoubky a patku a posune jej ve smé-
ru §iti. Jakmile zZoubkovy poddvad
doséhne predni polohy (obr. 35b),
ponoii se pod stehovou desku (obr.
35¢) a patka opét pfitiskne materidl
ke stehové desce. Poddval ponoteny
pod stehovou deskou se vraci do vy-
chozi polohy (obr. 35d). Spodni poda-
vani se vyhradné pouziva u Sicich stro-
j& pro domécnost;

— poddvdni jehelni; podévani se
kromé podévade Géastni i jehla, kterd
je pii podavdni zapichnuta do Sitého
materidlu;

— podavam patkové (horni); pii po-
davini se s podavacem a Sitym ma-
teridlem pohybuje i piitlatnd patka,
a proto nevznikd tieni;

— poddvdnt diferencidlni zajistuje
pro jednotlivé sesivané ma,terlaly zvI4st-
ni posun — muze byt spodm 1 horni,
popf. oboji. Podéval je rozdélen na
dvé &asti, jez komaji nestejnomérny
pohyb.

Na poddvini tkaniny se podili né-
kolik tstroji, a to dstroji podivade,
Ustroji udilejici poddvadi pohyb ve

NN |
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Obr. 35, Princip &innosti spodniho (po-
norného) podévade

sméru svislém a ve vodorovné roviné
(ve sméru poddvani materidlu) a zafi-
zeni pro sefizeni délky pohybu podéva-
ée ve sméru Siti (sefizeni délky stehu).
Jde o kinematicky sloZitd gzatizeni,
jejichZ popis a rozbor nemé pro ¢tend-
fe vyznam. ;

Pro zajisténi dobrého poddvéni dila
je poddvaé na vrchni strané vybaven
zoubky, které pfi podivini vyénivaji
0,8 mm nad stehovou desku. Sxty
materidl je poddvén celkem &tyimi Fa-
dami zoubku (obr. 36).
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Obr. 36. Umisténi poddvale ve steho-
vé desce
1 - poddvag, 2 - stehové deska, 3 - srouby

Délka stehu se upravuje Fadidem
(obr. 37). Otdlenim vpravo se steh
zvét§uje, poototenim vlevo se steh
zkrdti. Pfi sefizovini méd byt pika
v nulové poloze, v niz je otddeni fadi-
dem nejsnadndjdi. Délku stehu lze na-
stavit od 0 do 4 mm.

Smér siti se nastavuje pakou (obr.
37). Je-li pédka pod nulovou darou (4),
stroj Sije dopiedu, je-li nad nulovou
¢arou (—), 8ije zpét. Pii nulové (stied-
ni) poloze piky se vyfazuje podivad
z ¢innosti. Pdku je tfeba zasouvat na-
horu i dolti aZ do krajni polohy.
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Obr. 37. Setizovéni délky stehu regulaé-
nim kotoudem a sméru $iti pikou

Pii nékterych druzich $iti, nap¥. vy-
§fvéani nebo laténi, je nutné posouvatb
dilo na rizné strany. Je nutné sniZit
podévaé tak, aby zoubky i za provozu
nepfecnivaly nad stehovou desku. Po-
dévaé vypneme po otevieni kryciho
vitka presunutim vypinade dozadu —
od sebe (obr. 38a). Pii normalnim Siti
viak musi poddvaé fungovat. Vypinaé
podavate zapneme pfesunutim dopte-
du — k sob& (obr. 38b). Posouvani
pétkou vypinade je nejsnadnéjsi, je-li
jehla v dolnf dvrati.

Navijeci zatizeni

Navijeel zatizeni slouZi k navijenf
ficf nité na civky. Na kvalité navinuti
spodni nit& na civee zévisi do jisté miry
i kvalita vazby stehu &iciho stroje.
Pro snadné a pravidelné odvijeni spod-
ni nité z civky je dileZité, aby nit byla
navinuta stejnomérng, s mifnym pred-
pétim, bez volnych nebo piilis utaze-
nych usekil. P¥i dodrzeni téchto zédsad
nebude navijen{ pfi¢inou nestejnomér-
né vazby stehu, anebo dokonce trhani
spodni nité. ‘

V &icim stroji je spodni nit navinuta
na civee vloZené do pouzdra civky.
Civky pro chapate kyvavé, rotadni
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Obr. 38. Vypindni a zapinéni posuvu
podévade
1 - vypina¢

a brylové, tedy civky pro Sief stroje
pro domécnost, jsou velmi podobné.
Jejich ndboj je kratky, tela maji po-
mérné velky prémér. Obé Gela jsou
opattena vyfezy pro zaklesnuti civky
na unadeci kolik hiidele navijete (obr.
39). Civky pro uvedené druhy chapadi
maji rozdilné zdkladni rozméry, a proto
je nelze zaménovat.

Pii navijeni spodni nité mna civku
(obr. 40) je nit vedena z velké zdsobni
civky vodiéi (1) a (2). P¥es jednoduchy
napinad (3), piibrzdujici nit pfi navi-
jeni, je vedena na civku (4). Pfed za-
tatkem navijeni, po protaZeni nité, je
nutné na osu civky navinout ruéné
nékolik zavit nité.

Civka nasazens na Sep navijede (5) jo
ptitlatena zaji¥tovaci pikou navijede
(6). Konec péky je opfen o niboj civky.
Pika zajistuje civku proti vysunuti
z Sepu navijede pii navijenf, Navijeni



probihd pouze pii otdcéeni hnaciho kola
stroje (8).

Pii navijeni je tieba dohlédnout,
aby nit byla na civee rovnomérnd na-
vinuta. Pii nerovnomérném navijeni
nité na civku je nutné napinaé sefidit
zaSroubovanim nebo vysroubovanim
predlohy (7).

Obr. 40. Navijeni spodni nité

1,2 . vodice, 3 - napmac, 4 - civka, 5 .
déep navijele, 6 - zapstovam paka, 7 -
regulaéni Sroub napinédni, 8 - hnaci kolo

Pohon

Elektromotor nebo 3lapaci zalizeni
ples prevod zajituje otdéeni hnaciho
kola na hlavnim hrideli, ktery dsle po-
hém{ fadu ustro;jl uvnltr sthe Ustroji
jsou navzdjem funkiénd vizdna tak,
aby stroj jako celek mohl spravng pra-
cevab.

Hlavni h¥idel stroje zpravidla vy-
kond jednu otdéku, béhem ni% se vy-
tvofi jeden steh, tj. probshne cely
technologicky cyklus stroje, Z hlavni-
ho hiidele se pohyb rozvadi na piislus-
néd mista, .zajiStujici pohyb jednotli

vych ustroji. Hlavni htidel p¥{imo po-
héni tustroji jehly a nifové ustroji.
Pies pfevody je pohdnéno ustroji pro
posun Sitého materidlu a tstroji tvoteni
stehu.

Aby se mohl stroj pii sefizovdni
protdcet rukou, je s hlavnim hridelem
spojeno hnaci kolo. Odpojeni hnaciho
kola od hlavniho Liidele uvolnénim
spojky umoziuje navijet nit na civku
za klidu v8ech ostatnich ustroji Siciho
stroje.

Zpusob piipojeni i odpojeni hnaeciho
kola k hlavnimu hiideli je zfejmy z obr.
41. Levou rukou drzime hnaei kolo (1)
a pravou otiéime kotoudem spojky (2)
ve sméru ¢éisel. Po dotdhnuti kotoude

Obr. 41. Zapnuti a vypnuti hnaeiho kola
1 - hnaef kolo, 2 - kotoud spojky, 3 - roub
k zajisténi kotoude spojky

spojky se sepne hnaci kolo s hlavnim
hiidelem, a tim se spoji s pohonem
v8echna ftstroji Sictho stroje. Hnaei
kolo se odpop pootocemm kotoute
spojky opaénym smérem,

Souédsti hnaciho kola je Klinové
femenice pohdnénd klinovym Yemenem
od pohénéci jednotky. U Sicich strojt
Lucznik se k pohonu pouZivé hnaci
soustava TUR-2 (obr. 42). Technické
udaje: vykon na htideli 41 W, napdje-
cf napéti 220 V, hmotnost elektromo-
toru 0,9 kg, hmotnost noznfho ovlada-
ge 0,65 kg.
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Obr. 42. Zékladni prvky pohénéei jed-
notky TUR-2 ‘

1 - elektromotor, 2 - dr#ék, 3 - sefizovad
rycehlosti otdéek, 4 - ptipojovaci kabely

Upevnéni soustavy k Sicimu stroji
je na obr. 43. Elektromotor (1) je
prifroubovén k dridku (2) dvéma Srou-
by (3). Drzék je na Sicim stroji pevné
upevnén na voditku (4). Z femenice
elektromotoru (5) je hnaci kolo stroje
pohénéno klinovym femenem (6).

Csa klinové drézky femenice elektro-
motoru se sefidi do roviny klinové

drizky Femenice Siciho stroje posou-

Obr. 43. Upevnéni pohonu k Sicimu stroji
1 - elektromotor, 2 - dridk, 3 - Sroub,
4 . voditko drZdku, 5 - femenice elektro-
motoru, 6 - klinovy femen
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vénim femeniee elektromotoru po hii-
deli. Po zalo¥en{ klinového Fremenu
na obé fenienice se sefidi napnuti fe-
meni1 - posouvdnim drziku elektromo-
toru. Remen mi byt lehce napnuty.
Kryt ptevodu se nesmi dotykat rame-
na §iciho stroje. . .

No#ni spoustéé se umistuje na zemi
pod strojem tak, aby se dal pohodlné
sedlapovat. Rychlost 8itf se mén{ podle
sefl4pnut{ noznfho spoustéde; poma-
lym seSlapovénim se rychlost Eitf
zvySuje, uvolnénim se zpomali. Stroj
se zastavuje Uplnym uvolnénim spousté-
te. Vyzkoudenim popsanych tkonti bez
§iti (s vypnutymi mechanismy) se na-
uéime pomalému a- jemnému spusténi
stroje.

Elektrickd instalace stroje

Elektrick4 instalace stroje (osvétleni
u Luczniku 437 a osvétleni a pohon
stroje u typu 438) predpoklddd napo-
jeni na elektrickou sit se stfidavym
napétim 220 V.

Pro pfesnou praci je nezbytné inten-
zivni osvétlent v misté Siti. Lokélni
osvétleni muZe byt.v predni &asti
télesa stroje vestavéno nebo se mitze ke
stroji napojit dodateénd (obr. 44). Sicf
stroje pro domédcnost maji obvykle
osvétleni vestavéné, protoze nedochézi
k velkému chvéni stroje, a tedy ani
zdroje lokdIniho osvétleni.

U stroji Lucznik je v objimce pod
delnim krytem stroje Zdrovka 20 W,
220 V s bajonetovou patici. Je pFistup-
n4d po odklopeni krytu (obr. 45).
Piepinaé osvétleni je na pravé predni
&4sti desky stroje (obr. 37). Stroj je
vybaven kabelem se zdstrékou k za-
pojeni osvétleni do napéjeci sité.

V ptipadd, e stroj mé elektricky
pohon, je osvétleni napojeno k elektro-
motoru kabelém se zéstrékou. Motor



je pak vybaven zdsuvkami na napojeni
instalace k siti a plipojeni nofntho
ovlddade. ‘

Ovlidini automatiky

Tuceznik 438 Zije jednoduchym nebo
klikatym stehem, dopredu i zpét,
a ozdobnym automaticky fizenym ste.
hem. Druh stehu se voli ovlidacim
koletkem umisténym na hornim krytu
stroje (obr. 2 — pozice 21). Koledko
md na vrehni strané tii znatky a devét
¢isel, kterd slouZi k volbg stehu podle
pledlohy umisténé zpredu na hornim
krytu ramena stroje (obr. 1 — pozice
22),

Cheeme-li &t rovnym stehem, je
nutné ovldadaci koletko A nastavit tak,
aby se jeden ze tif znakii C ocitl proti
ukazateli B. Je-li nastaveni podle obr.
46a, jehla fije ve stiedni (symetriclké)
poloze vzhledem k otvoru ve stehové

a)

b)

///}7

Obr. 44. Lokaln{ osvétleni
& - dodatetnd napojend, b - vestaviné

Obr. 45. Zarovka elektrického osvStlent
po odlklopeni krytu

Obr. 46. Nastaveni druhu stehu
A - koletko, B - ukazatel, C - znak

desce. Po nastaven{ koletka podle
obr. 46D jehla fije v levé 84sti otvorn
stehové desky a p¥i poloze podle obr.
46¢ se jehla piesune do &4sti pravé.

Pro deldf §iti rovnym stehem se do-
borucuje pouzit stehovou destitku s kru-
hovym otvorem, patku s tzkymi otvo-
Iy a zvlastni poddval. Touto vymé.
nou dosihneme kvalitnéj¥iho stehu,
zejména pii Siti tenkych odévnich ma-
teridla. Reguladni koletko jo t¥eba na-
stavit podle obr. 46a, tedy jehlu do
sttedni polohy. P#i jiném nastaveni
se jehla pfi uveden{ stroje do chodu
zlomi.
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Obr. 47. Pfedloha
| k veolbé druhu
1 | stehu

Vzory stehtt a poloha kolecka A
vzhledem k ukazateli B jsou na obr.
47. Vzory jednoduchych stehit jsou
v levé &asti predlohy a vzory trojitych
stehil v ¢4sti pravé. Vyznaceni polohy
1, 2 na pravé strané piedlohy ukazuje
nastaveni péky k Siti jednoduchym
nebo trojitym stehem.

Druh klikatého stehu se voli také
ovlddacim koletkem. PH nastaveni
koletka A na &islici 6 proti ukazateli B
na hornim krytu se dosdhne malé sitky
klikatého stehu; steh se tvoii na levé
strané otvoru stehové desky (obr. 48a).
Nastavenim koletka na &islici 7 proti
ukazateli se dosdhne velké 3itky klika-
tého stehu; steh probihd symetricky
vzhledem k otvoru ve stehové desce
(obr. 48b). Nastavenim koletka &islici
8 proti ukazateli se dosihne malé
gitky stehu: tvofi se na pravé strané
otvoru stehové desky (obr. 48c). Na-
stavenim &islice 9 se dosshne stifedni
§ivky klikatého stehu a jeho symetrické-
ho vytvéfeni (obr. 48d).
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Klikatym stehem se §ije pouze s paf-
kou a stehovou deskou se Sirokymi
otvory pro jehlu. Siika klikatého stehu
se voli podle tuhosti a tlouStky sesiva-
né textilie. Tenké a ohebné odévni
materidly se majl §it wzdim klikatym
stehem, pevne a tlusté odévni materla-
ly stehem Sirsim.

Regulaénim koletkem lze otidet jen
tehdy, je-li jehla v horni poloze.

il
;|
|
|
|

Obr. 48. Biti klikatého stehu
a - regulaéni koledko v poleze 6, b - v po-
loze 7, ¢ - v poloze 8, d - v polaze 9



2 Sici stroje béZnych znagek

Sici stroje pro domécnost vyrdbi
fada zahraniénich vyrobel. V so-
cialistickych zemich jsou kromé pol-
skych stroji Lueznik nejzndméjsi Siei
stroje Veritas, vyrabéné vy Né&mecké
demokratické republice. V CSSR se vy-
rabély &ici stroje pro domdenost Lada
a Minerva.

Veritas

Do CSSR se dovdZeji hlavné stroje
s automatickym programovinim, u-
moziujici mnoho zplisobu Siti (byp

8014/29 a 8014/40, obr. 49). Stroje

dobné strojim Lucznik. Proto se za-
méfime v jejich popisu na to, éim se lisf
od polskych strojii, zejména v sefizend.

Odlisné je konstruovdno navijeci
Ustroji spodni nité. Hnaci kolo se od
hlavniho hiidele odpojuje (tim se vy-
fazuji viechny zdkladni mechanismy

z Cinnosti) pomoci spojky umisténé
u hnaciho kola. Postup navijeni jo
z¥ejmy z obr. 50. Ze zdsobni civky
nasazené na drzéku civky se nit ve-
de pres napinaé nité k navijeéi. Na
ném je nasazena civka, jez se né-
kolikrat ovine niti. Potom se navi-
je¢ pritladi na hnaci. kolo. Kdyz jo
civka plnd, navijed se prestane otd-
det. Sklopi se zpét a plnd civka se vy-
jme. Pii uklddani Siciho stroje do skifs
né je nutné skldpét dridky civky ze
svislé do vorovné polohy.

Siei patky se vyméhuji stejnym zpi-
sobem jako u Luczniku. K sefizeni,
pi{tlaku patky se demontuje delni krys
stroje a otdéenim regulaéniho Sroubu
vpravo se tlak patky zesili, otddenim
vlevo se zmensi, Regulaéni Sroub jo
umistén tésné pod vrehnim krytem,
je na ném znaménky -+ a — vyznaten
smér zesilovini a zmenSovani pritlaku
patky.

V piislufenstvi stroje jsou patky

]

Obr. 49. Sicf stroj Veri-
tas 8014
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vV s 7 . w2 ’ 7 212
umoziujicf mimo sesivani textilii za-
tistovani 8vi, Siti knoflikovych direk,
obrubovdn{ pridla, slepy steh, laténi

a mnasivéni,
(obr. 51).

Pro ¢innost Siciho stroje je dalezité
zakladni sefizeni. Pii zvednuté piitlac-
né ty¢i md byt patka vzddlena od ste-
hové desky 7 mm. Seridf se nastave-
nim polohy voditka vzhledem k pii-
tlatné tyci (obr. 52).

Vzdélenost konce drazky jehly v je-
helni ty¢i od stehové desky méd byt
22,9 mm. Zajisti se upevnénim tyce
v unédseci svorce, poslednim ¢lenu me-
chanismu pohybu jehly (obr. 53). Pii
sefizeni je nutné zajistit v zajmu snad-
ného zachyceni smyc¢ky chapacem rov-
néZ minimélni vzddlenost odstupu jeh-
Iy od chapade. M4 byt 0,05 az 0,1 mm,
stejnd jako u stroje Lucznik (obr. 13).

Sefizeni pravidelnédho vytvoleni
a spolehlivého zachyceni smytky je
hlavnim predpokladem tvorby kvalit-
niho stehu. Na obr. 54a je zndzornéno
pootdceni chapadem, ktery je nastaven
tak, aby jeho hrot byl asi 2 mm nad
vrehni hranou jehly v okamziku, kdy
miji jehlu. Zménou mista prichodu
jehly dirkon stehové desky mbzZeme
déle gzpfesnit jeji polohu vzhledem
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§itt ozdob a vysivéni

Obr. 50. Navijen{ spodni
nitd

k chapadi (obr. 54b). Zmény dosihne-
me posunem jehlové tyte ve sméru
osy otvoru ve stehové desce. Pfitom
musime dodrzet minimalni vzdélenost
0,3 mm hrotu jehly od hrany otvoru.

Sity materidl u stroje Veritas podd-
vaji t¥i fady zoubkl. Zoubky maji byt
nad stchovou desku vysunuty asi 1 mm.
Vysouvdni se nastavuje natdéenim
svorky na mechanismu udilejicim po-
davati svisly pohyb (obr. 55).

Automaticky systém je stejny jako
u stroje Lueznik, je ovlidén dvéma
volicimi prvky: prepinaci pdkou a voli-
cim knoflikem. Pozadovany steh se
urdi volicim knoflikem podle obrazu
na, predloze umisténé na hornim krytu
stroje.

Minerva

Minerva M 126 md proti strojim
Lucznik a Veritas zastaralejs$i konstrulk-
ci (obr. 56). Presto m4d viechna zdlklad-
ni ustroji, a to pohybu jehly, tvoreni
stehu, napinade vrchnich niti, pFitlaku
a podavani dila. Pouze na zakdzku bylo
montovino osvétleni pod predni kryt
stroje, pohon elektromotorem a zalize-
ni na sefizovani tlaku pfitlatné patky.

V piislufenstvi jsou patky velmi
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Obr. 51. Patka: a -na $irokylem,b - okrajovd, ¢ - na prisivani knoflikt,
d - na rovny steh, e-na ozdobny steh, f - na obivéni knoflikovych direk

Obr. 52.
Sef{zeni
patlky

podobnych tvara jako u stroje Veritas,
a proto je moiné pouzit viechny za-
kladn{ technologie véetné vysivani a l4-
tan{, s vyjimkou klikatého stehu a pfi-
Stvan{ knofliki.

Sefizovdni i sefizovdei miry jsou
podobné jako u jinych typa Sicich
stroji: ‘

1. Pohyb podévale se stanovi tak,
aby pii nastaveni nejdelStho stehu
vpied 1 vzad byla draha zoubku rovno-
mérné rozdélena ve vyfezech stehové
desky. Cyklus jeho pohybu se synchro-

Obr. 53. Sefizeni jehelni tyse

nizuje s pohybem jehelni tyde. P¥i po-
otdéeni ruénim Lkolem se pozoruje
poddvaé i jehelni tyd. Vystiednik
v mechanismu pohonu poddvade se na-
to¢i tak, aby se poddvaé nevysouval
nad stehovou desku, dokud &pice
jehly neni minimalné 6 mm nad deskou.

Spravnou vysku zoubktl sef{dime
pootodenim kliky v mechanismu poho-
nu. Zoubky ve své nejvy$ii poloze maji
byt 0,8 az 1,1 mm nad stehovou deskou
s}_pf’i zatdtku poddvdni maji byt v jeji
Urovni.
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Cbr. 54. Sefizeni zachycen{ smytky
& - pootdéenim chapade, b - zménou
polohy jehly
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2. Dale setizujeme vzédjemnou polohu
jehly a chapade. Sefidime nejdfive
ptibliZznou polohu unéSeée chapade.
Osovou polohu drihy chapace vyme-
zime tak, aby vzddlenost éelni plochy
vodiciho nikruzku chapate od jehly
v nejniz&i poloze byla asi 0,05 mm.
Drahu pootodime tak, aby jehla pro-
chizela sttedem otvoru stehové desky.

3. Pfesnou polohu unisede chapace
sefidime tak, aby hrot chapade byl
pii prichodu vedle jehly asi 1,8 mm
nad vrchnim okrajem ouska jehly
(obr. 13).

Po smontovéni a sefizeni kazdé
konstrukéni skupiny je vhodné nechat
stroj zab&hnout a pii chodu kontro-
lovat uloZeni v8ech soutdsti.

Obr, 56. Sic{ stroj Minerva M 126



Lada

Siei stroje pro domécnost Lada
patfily k velmi kvalitnim a spoleh-
livym, osvédéenym Sieim strojim.
Kvalitu zaruéovala tradice i dlouhole-
té zku$enosti s vyrobou. Jesté dnes
mnoho stroji typa L 236, L 238,
T 132, T 136, T 137 a dalsich kond
dobré sluzby.

Stroj T 137 je jednim z poslednich
typt. M4 jiz znaky moderniho Sictho
stroje, tj. dokonalé osvétleni, 8iti
rovnym, klikatym a ozdobnym stehem
i automat pro nastaveni uZitnych
a, ozdobnych stehi.

Funkee, ovladani i sefizeni hlavnich
Gstroji jsou téméf shodné se strojem
TLucznik 438. Stejnd se nasazuje jehla,
vyjimé pouzdro civky, navlékd vrchni
i spodni nit, sefizuje jejich napéti,
délka i druh stehu a pohyb podivade.
Rozdilné je navijeni spodni nité na eciv-
ku a funkce chapace.

Stroj ma namontovén spolehlivy ro-
taéni chapaé (obr. 57), jehoz funkce
jiz byla popsina. Chapaé neblokuje
(tzv. antiblok), md odpruZenou pii-
lozku (1) ptisroubovanou dvéma Srou-
by (2). Aby bylo vylouteno blokovéni,
musi se prilozka odpruiit v rozmezi
0,5 az 0,7 mm. Toho se dé spolehlivé
dosghnout tak, ze se Sroubky piilozky
zcela dotahnou, a potom pootodi zpét
asi o dvé otadky. Pii tplném dotazeni
froubu by chapad ztratil vlastnosti
neblokujiciho chapate. Dostane-li se

Obr. 57.Rotadn{
chapad

1 - prilozka,

2 - srouby

nit do chapade, piefizne se, chapaé se
nezasekne., Pfed daliim Sitim se musi
vyéistit od niti mezera mezi télesem
chapate a chapatem.

Navijed nité md h¥idelku vyvedenou
na boku stroje. Pii navijeni spodni
nité (obr. 58) nasuneme prizdnou civku
na hiidel navijete na doraz. Tim se au-
tomaticky odpoji mechanismy &iciho
stroje od pohonu. Nasadime zdsobni
civku s niti na civkovy kolik. Nit je
stejné jako u ostatnich strojit vedena
pies napinaé na civku spodni nité na-
sazenou na hiidelece navijece. Navijeni
ovliddme stejné jako Siti noznim ovli-
dacem.

QObr. 58. Navijeni nité

Lucznik

Stroje Lueznik si ziskdvaji dobré
jméno nejen v Polské lidové republice,
ale i v daldich zemich. Nejmodernéjsi
typy 437 a 438 jsou popsiny v kap. 1.
Stejné oblibenym a kvalitnim strojem
je i typ 466 (obr. 59), jehoZ konstrukee

39



a seffzeni se aZ na drobnosti shoduji
s typem 438; chybi mu viak moznost
automatického nastaveni siti ozdobné-
ho stehu. V popisu tohoto stroje se za-
méfime pouze na hlavni rozdily v ovla-
déni stroje typu 466 ve srovnini s ty-
pem 438.

Délka stehu se v rozsahu do 4 mm
sefizuje sefizovaci matici A, smér Siti
se nastavi tlatitkem B (obr. 60).

Obr. 60. Ovldddni délky a smdru stehu,
vypindni poddvani
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Pootodenim knofllku vpravo se délka
stehu zvétiuje. Pii normélni vysunuté
poloze tlatitka gije stroj dop¥edu, po
stisknut{ tladitka na doraz a jeho
pridrzeni &ije zpét. Poddvaé se vyping
pootodenim sefizovaci matice do pravé
krajn{ polohy. Za chodu stroje lze
ménit smér §iti i vypinat poddvad.

Siti rovnym i klikatym stehem se na-
stavuje pakami A a B (obr. 61). Chee-

Obr. 59. Siei stroj Lucz-
nik 466

543210

| ,l
‘{ / |
B
Obr. 61. Nastaveni rovného a klikatého
stehu




me-li §it rovnym stehem, nastavime
paku A do nulové polohy a pdku B do
polohy S (st¥edni). ‘

Siiku klikatého stehu lze upravovat
od 0 do 5 mm. Nastavenim pidky A
mezi ¢éfsla O az 5 zvolime 3ifku klika-
tého stehu v milimetrech. Pakou B
se mastavi poloha klikatého stehu.
Ukazuje-li na L, je jehla v levé krajni

poloze, na S ve stfedu a na P je v pravé
krajni poloze otvoru ve stehové desce;
vytvori se tak steh podle obr. 48.
Sitku i polohu klikatého stehu lze sefi-
zovat za provozu stroje. Je-li stroj
v klidu, je nutné jehlu zvednout, jinak
by se mohla ohnout nebo zlomit. P¥i
vhodném vzéjemném nastaveni polohy
Pik je mozné §it i ozdobnym stehem.
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3 Pokyny pro manipulaci s odévnimi materialy

Tabulka 4. Textilni vldkna

Vldkna prirodni

rostlinnd zivodidnd nerostnd

Ze semen ze srsti z nerostl
(minerélni)
z kovui

z lodyh z chlupt

z list z krétké srsti

Z plodi ze Zini

z piirodniho hedvdbi

bavlna, kapok, len,
Ionopi, juta, ramie
(8inskd trdva), kopfiva,
manilské konopi,
novozélandsky len,
konopi domingo,
sisalové konopi,

konopi aloe,

kokosové vldkna

ovéi vlna, velbloudi
srst kozy angorské,
kadmirské a domdcli,
vlna lamy, alpaky,
vikuni a guanaky,
krdlika angorského a
domadciho, zajedi,
koéisi, bob¥i, srnéi,
kravské, teleci,
koriské #iné pravé,
plané, lasturové

azbest (osinek),
sklenéné vlikna
(modiglass,
fiberglass),
zlato, stfibro,
platina, mosaz,
méd, hlinik
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Vldkna chemicks,

z prirodnich ze syntetickych
polymert polymeri
z bunidiny syntetickd

z #ivodiinych
bilkovin

z rostlinnych
bilkovin

viskézova,
mednatad,
acotdtova, lanital,
fibrolan, aralac,
thiolan, kasein,
ardil, zein

polyamidovd — nylon,
silon, perlon kapron,

enkalon, grilon,
chemlon
polyesterovd —

terylen, tesil, dacron,
lanon, elana, lavsan,
tergal, svitlen, terital,

diolen

polyvinylchloridovd —
Pe-Ce, chlorin, saran,

rhovyl, vyslan, vinyon
polyakrylonitrilovd, —

orlon, prelana,
kanekalon,
cashmillon, dralon

polyvinylalkoholovd —

cremona, iwakuni,
sovinol
polystyrenovd —
acrylast

polypropylenovd —
DLP

propylen, moplen
polyuretanovd —-
perlon U

z kopolymera —
soviden, vinyon,
vestan, saran

3.1 Tkaniny

Tkaniny se rozli$uji podle materisli,
z nichZ jsou utkdny. Zikladni informa-
ce o textilnich vldknech jsou shrnuty
v tab. 4.

Nelze uvést uplny vycet syntetickyeh
textilii, objevuji se stile nové druhy
a nové obchodni nazvy, a proto se zmi-
nime pouze o zdkladnich.

Vinéné tkaniny. Podle zplsobu vy-
roby se vlnénd pfize déli na desanou
a mykanou.

Cesand prize je bud mékks (z viny
merino), nebo tvrdd (z dlouhé hladké
a tvrdé viny).

Mykans piize se li$i také jemmnosti
a tloustkou.

Koneéna uprava vinéné ptize m4é za-
mezit, aby se hotové odévy nesréZely.
Presto se doporuéuje prezehlit tkaninu
pied st¥ihdnim pies vlhky hadr, proto-
%e se pri Zehleni potitd se srazenim
1a%2 9,

Tvarnost vlnénych tkanin pii zpra-
covani je riznd podle druhu viny. Pii
8iti odévii se vinéné tkaniny dost tézko
pii zaZehlovdni vytahuji. Naopak dob-
Ye se srazeji a podrii dlouho tvar dany
Zehlenim. Obecné plati, Ze tkaniny
z mékké Gesané piize se zpracovavaji
nejlépe.

Bavlnéné tkaniny. Vyhodou baviné-
nych tkanin je, Ze se dobfe nosi, saji
pot, propoustéji vzduch a lze je dobYe
barvit. Dobre se zaZehluji a drii tvar,
ovSem jon do zvlhnuti.

Nevyhodné je, Ze se madkaji a pii
prani se srizeji. P¥i Zehleni je tfeba
vlhéit bavinénou tkaninu mokrym
hadiikem nebo rozpraSovadem.

Lnéné thaniny. Inéné tkaniny jsou
pevné a maji charakteristicky pfiroze-
ny lesk. Pii zehleni se po licové strané
mirné vlhéi.
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Srazlivost pti prani &ini 1 az 2 %,
pii Zehleni se nesrazej{. Lnéné tkaniny
se madtkaji, jsou chladivé a tuhé,
a proto se nemohou tak dobie tvarovat.

Thaniny =z pFirodntho hedvdbi jsou
jemné, hebké, pevné, hladke a nemadka-
ji se. ZaZehlené zdihyby dobfe drii.
Pii pranf a zehleni se nesrdZeji. Tvaru
téla se zdfevky piizphsobuji nikoli za-
¥ehlovanim, ale predchozim tvarové-
nim,

Prirodni hedvdbi nesndii vysoké
teploty, plisobenfm horké vody stréet
pevnost.

Tkaniny ze syntetickych vidken. Tka-
niny s piimési syntetickych vliken
jsou pevné a odolné proti otéru. Lze
je prat ve vlainé vodé s piidavkem sa-
pondtovych praskii. Nutnost Zehleni
se podstatnd snizuje, Zehlicka musi mit
jen predepsanou teplotu (vétsinou 30
az 60 °C).

Pii stéthani polyesterovych textilii
musime pamatovat na konstrukéni pfi-
davky. Vypukliny je nutné tvarovab
jeding pomoci zafevki, stiihy kabatt
vybirdme v pase méné piiléhavé, limee
kabdtu sestavujeme ze dvou edsti,
u zadnich dild kalhot ponechidvime
vétsl vali v sedu apod.

3.2 Materidly pou?ivané na pripravu
do odévia

Piiprava je nezbytnym doplikem
kazdé odévni &asti. K tzv. pfiprave
patii:

Vijetuiné a vyplitové materidly

— vlozkové tkaniny pruzné, tj. Zi-
nénky a vlozky z velbloudi srsti,

— vlozkové tkaniny Inéné, tj. tuze-
né platno, krejéovské kanafasy a daldi
druhy jemného plitna,

— vyztwzné tkaniny bavinéné, tj.
organtyn, véba a jiné Fidké tkaniny,

— vliselin ze syntetickych a vIné-
nych vldken.
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Podkladact a tepelné izolujtct materid-
ly

— krejéovské vata, plst, vatelin,
kalmuk atd.

Pod&ivkové materidly

— 7 hedvdbi, bavlny, viskézové stii-
e, nékdy také z viny, plyse, dyftynu
apod.

Odévni materialy na kapsy

— ve vazbé atlasové, plitnové a v od-
vozenych vazbéch; také zde se pouzivd
viskézova st¥iz rlznych obchodnich
nazvi.

3.3 Vybér odévnich materiali,
srazlivost, Zehlent a tdrzba
textilnich vyrobkl

0dévni materidly nakupujeme az po
dikladné fivaze. Neni spravné rozho-
dovat se a% v obchodé. Pro kazdy
odév je tieba vybrat vhodny druh ma-
teridlu, a to s ohledem na poZadovany
stiih.

Z hlediska jakosti vybirdme materis-
ly klasické — vlnu, bavlnu, a hedvabi,
ale i materidly smésové, u kterych je
nap¥. osnova z vlny a utek ze Inu nebo
z viskézové stifze.

I kdyz je viskézovd st¥iZz podstatné
levng&j#i, lze ji vhoduou tpravou pfi-
zplsobit vzhledu drazsich textilii.

Pii nakupu odévniho materidlu je
t¥eba si vEimat:

— zda je vhodny pro odév, ktery
cheeme usit;

— jaky je lic arub kupované textilie;

— jaky je materidl pouzity pro
osnovu a utek;

— jakéd je hustota niti v osnové
i v atku;

— posuzujeme hmotnost textilie, je-
ji vazbu, Gpravu a barvu;

— nakonec musime plesné veédeét,
kolik textilie budeme potiebovat.

Kazdd textilie mé lic a rub. Lic
textilie m4 lepsi vzhled i barvu a do-



gonalou tpravi. Vzor je vidy zle-
telnéj$i nez na rubu.

Polozime-li textilii ve vysce oéi do
vodorovné polohy, zjistime, zZe rub je
drsndj¥, ma vice uzlik@ a vycnivaji-
cich vlasku.

Také podle zplsobu navinuti texti-
lie na S$ttku poznime, kde je lic
a rub. U vinénych textilif je lic uvnit¥
pfeloiené textilie, u bilého zboZi na-
opak vné,

Vyskytuji se viak i textilie, které ma-
ji stejny vzhled na obou strandch,
potom zéleZi jen na nds, kterou stranu
zvolime jako licovou.

Zjistovanijakostiodévnich
materiali

Pii vybdru latky je vhodné umét
alespoit zhruba uréit kvalitu kupova-
ného materidlu. Spotfebitel vétSinou
zkoum4 jakost hmatem, pop¥. zapé-
lenim vlédkna, a predevsim zrakem.

Zkouska zrakem. Abychom ziskali
nit, kterou chceme zkoumat, musime
nejprve vldkna vytaZend z ttku a osno-
vy opatrnd rozkroutit. Piitom zjisti-

Wb

br. 62. Ukdzka
vlnenxjch niti
A - preprédana — trhand vlna, B - my-

kang vina, C - desand vina

konelt pletrienych

Obr. 63. Ukézka konct pfetriend
bavinéné nité

me, zda je ptize jednoduchd, nebo ska-
nd, zda m4 lesk, tvar, délku a jemnost
pouzitého materidlu. VytaZenou nit pie-
trhneme. Vlna, at jiz ¢esand, nebo my-
kand, m4 dlouhd vldkna v misté pfetr-
zeni. Pokud zjistime v misté pretrhnu-
ti kratka vldkna, jé to znidmkou, Ze
obsahuje trhavou, pfeprddanou vinu.

Jestlize se bavlnéné vlikno snadno
pretrhne, je”zpracovédno z odpadové
baviny. Jinak maji byt konce pretrze-
nych niti zaspidatéls.

Len mé mit dlouhd, téméi rovnobéz-
n4 vldkna. U Satového hedvabi a vis-
kézové st¥fZe maji byt velmi jemnd
vldkna. U silonové piize velmi jemna
vldkna,.

Zkouska omakem. Madkavost zjistu-
jeme tak, Ze textilii v dlani mackdme
nebo silng kroutime a potom ji uhladi-
me. Stopy po zmadkani by mély u ja-
kostni vInéné textilie zmizet, avsak
nemadkavost prokazuji i viskézové
st¥ize s nemackavou tpravou a textilie
ze syntetickych vldken.

Stopy po madkini ukazuji na obsah
bavlny, viskézy apod. Madkavost viny
mbZe byt zplsobena i mnesprdvnou
tpravou.

Dobra vindna st¥iz, hedvabi, batist
apod. pfi zkouSce hmatem plsobi
hebce.

Lnén4 textilie poloZend na hibet
ruky chladi.

Zkouska spalovénim. Z osnovy a ttku
vytdhneme vldkno a kaZdé zvlast spa-
lujeme. Vina a dalii Zivodisnd vlikna
se nesnadno vzniti, hoii pomalu a 8kva-
1 se do dutych tmavych kulidek, které
se rozpadajl v prach. P#i spalovdni
pachnou po rohoviné.

Bavlna & jing rostlinnd vldkna hoif
dobfe a zbyvd po nich madilo popela.
Pii spalovdni pdchnou Stiplavé.

Smés bavlny a viskézové stiiZe hoii
jako bavlna.



Vinén4 tkanina s pfimési bavlny ne-
Yo viskézové stiife p¥i spalovini &épi
po rohoving a gkvira obsahuje popel.
Cim vice je popela, tim vice ma pfi-
mési.

Syntetickéd vldkna se pli spalovdni
tavi — spalovdnim je nelze rozlisit.

Se zkouSenim st¥iZe uvedenymi zpl-
soby je vSak t¥eba mit uréitou zkuse-
nost.

Pravé tak dilezité jako vybér texti-
lie je i znalost udriby hotového dila.

Srézlivost a dovolené teploty
pii Zehleni

Ne¥ zatneme 3it, je nutné védet,
jakd je sraZlivost textilie a jakou teplo-
tu snadf. Potfebné udaje jsou shrnuty
v tab. 5.

Zehlitky tuzemské vyroby maji na
reguldtoru teploty vyznaéeny tii tecky
a soudasnd typy textilii vhodnych pro
Yehleni nastavenou teplotou. Podet
tedek odpovidd témto teplotdm:

1 tetka 115 °C
2 tetky 150 °C
3 tedky 200 °C

Zvolend teplota je udrzovana termos-
tatem vestavénym v Zehlidce. Tepelné
hodnoty a jejich znadeni jsou mezini-
rodni.

Bavinéné materidly se Zehli.vlhké,
aby nezloutly. Vlasové materiily, man-
Zestry, dyftyny apod. se Zehli po rubo-
vé strané vlhké nebo ptes navlhéenou
tkaninu. Jemné vlasové materidly se
Zehli na mékké podlozee.

Bavinéné froté se %ehli po rubové
strané mirné teplou Zehlickou.

Lnéné materidly je vhodné Zehlit
po lici i po rubu, vZdy vlhké a za vyssi
teploty nez tkaniny bavinéné.

VInéné tkaniny se Zehli pouze pres
vlhké platno.

Hedvabi se Zehli vlhké pies mirné
navlhéenou bavinénou tkaninu. Po-
uZijeme mékkou podlozku a Zehlime
na rubové stransé,

Tabulka 5. Srazlivost a teplota Zehleni nékteryeh tkanin

Surovina Teplota pii Zehleni (°C) Srézlivost
bavlna pfi 120 zvolna Zloutne velkd, neni-1i
pfi 150 hnédne upravena
len 232 az 260 po tupravé nizka
jako u bavlny
vina parni Zehlitka 176 aZ 188, velkd, po ipravé
hnédne p#i 100, Zehne pri proti srdZeni mald
205 a% 300 (podle doby
pusobeni teploty a vlhkosti)
hedvabi 160 a% 171 mensi, mals

acetdtové hedvabi

gilon — polyamid
viskéza

tesil — polyester

tesil s vilnou

do 150, lepf se pii 175,
mékne pi1 204

do 130, zloutne pri 150,
mékne pfi 170 az 180,

taje pii 215 '
ztrdel pevnost pFi 150,
rozkldd4 se pfi 175 aZ 200,
netaje, hoti

do 100 az 150 (pérou),
poruduje se pii 150,

pfi dlouhém ptisobeni mékne
pii 220 a¥ 240

130 — 150 — 180

stfedni

zadnd

stfedni

z4dné

mald

46



ks

Hedvéabi s plastickym povrchem se
neZehli, pouze se napaiuje pies baviné-
nou tkaninu.

Syntetickd vldkna se Zehli za niZ§ich
teplot, podle druhu vlikna. Polyeste-
rové tkaniny se musi vidy Zehlit jen
pies navlhéené platno.

Elastické pradlo se Zehlit nesmf.

RozZehlovdni §vi a zdloZek

Svy a zdlozky se se¥ehluji z rubové
strany tak, aby se urovnaly a uhladily.
Okraje $vil se rozloii na obé strany,
Sev se navlhél a rozzehli, U vlnénych
materialt se jeSt& opatrné dozehluji
pres vlhkou utérku, aby byly co nejmé-
né patrné.

Prani textilii

Aby byly sici stroje pro domdenosti
opravdu prinosem, je tfebs ovlddat ne-
jen technologii 8iti, ale také védét, jak
postupovat priadrzbé hotového vyrobku,
zedména pii prani.

PH prani predevsim roztiidime pradlo
bilé a barevné. Bavlnéné textilie namad-
éime (nejlépe pres noe) v namdidecim
roztoku, potom pereme bud v pradce,
anebo ruéné.

Bilé pradlo se vyvafuje a pred vyvire-
nim namdéi, jinak by se na ném srazily
do nepropustné vrstvy bilkoviny.

Pii vyvdieni dbdme, aby vzduchové
bubliny nezvedaly préddlo nad hladinu
praciho roztoku — v bublindch se pfe-
hifvé para a textilie se piipaluje. Proto
oblas prdadlo promichdme a pievratime.

Barevné pradlo se nesmi vyvaiet, s vy-
jimkou jednobarevnych kanafast a zefi-
.

Pfi prani barevnych textilif nepoui-
vdme sodu, protoze je agresivni na barvi-
va. Barvy oZivujeme priddnim octa pfi
méchéni. _

Vinéné textilie prani Spatnd sndleji,
proto je ddvdéme radéji distit. Pokud je
musime prit, pouzijeme jen vlaZnou vedu
a mydlové vlotky nebo specidlni pii-
pravky, popf. vodu s pfidavkem amo-
niaku. Vinéné materidly v pracim rozto-
ku pouze mneme, matkdame a nakonec

machdme opét ve vlazné vodé (stiidéni
teplé a studené vody zvySuje srdZlivost
a plstnaténi).

SuSime jen ve stinu. Pradlo zddsti
vysuSené zabalenim do suchého rpéniku
vytdhneme do puvodniho tvaru a ne-
chdme pomalu schnout ve vodorovné
poloze. Mirn& zavlhlé prezehlime pfes
vlhké pldtno.

Hedvabi a jemné syntetické textilie
se zasadné nesméji prdt v horké vodé
a nesméji prijit do styku se sodou.

(Konfekéni vyrobky jsou oznadeny
névodem na oSetreni.)

Cigténi skvrn

Skvrny na textiliich se maji &istit,
dokud jsou derstvé. Zadpinény odév
nejprve diukladné vykartddujeme. Na ru-
bu nebo na zdloZce vyzkouSime, nepi-
sobi-li ¢istici prostfedek (vybrany podle
druhu materidlu) agresivné na barvu.

Skvrnu jemné potirdme vatou na-
pusténou disticim prostfedkem, netfeme
tlakem a vatu éasto ménime. Pod skvrnu
pritom podlozime savy papir nebo texti-
lii.

. U zadlych starych skvrn &isténi opaku-
jeme.

Skvrny od potu potfeme jemné vodou
s ptidavkem amoniaku (¢pavku) a vy-
klepeme. Do zfedéného amoniaku namo-
¢ime pldtno a pfes né zapocené misto
prezehlime.

Skvrny od mofe se odstrani snadno
amoniakem (¢pavkem). Staré skvrny se
vyéisti bud 109ni kyselinou citrénovou,
nebo 39%ni kyselinou octovou,

Skvrny od krve. Cerstvé skvrny se od-
strani pranim (na baviné nejdiive ve stu-
dené vodé). Staré skvimy na vinénych
textiliich se éisti roztokem sody ve stude-
né vods, na bavlnénych tkanindch rozto-
kem kyseliny stavelové (20 g kyseliny
na 100 g vody), na hedvabi ethylalkoho-
lem (&istym lihem).

Inkoustové skvrny, dokud nezaschnou,
nékdy postaéi vyprat a piedistit citrénem.
Dobrym ¢inidlem na dosud vlhkou skvr-
nu od inkoustu je mléko (nakape se na
skvrnu a vysaje sacim papirem). Starsi
skvrnu &istime ecitrénovou 8tdvou s pii-
sadou kuchyfiské soli, zfedénou kyseli-
nou octovou nebo Stavelovou a 3%nim
roztokem peroxidu vodiku.

Skvrny po trdvé tieme lihemn nebo hor-
kou kyselinou mlérou. Skvrny, které
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ddle odoldvaji, dodistime kyselinou uhli-
gitou.

Skvrny po ovoci natieme citrénovou
gtdvou a vypereme, bavilnéné textilie
vyvafime a vyméchdme.

Skvrhy po rzi ¢istime siranem horedna-
tym, tzv. hotkou soli, smichanym s vo-
dou na hustou kasi; skvrns_ se smdsi
natfe a po chvili se vypere. Cisténi lze
opakovat, aviak kyselina nesmi na texti-
1i1 ptisobit dlouho.

Skvrny po kakau odstranime tak, Ze
znedisténou balvnénou textilii vypereme
ve studené vodé (v horké vodé skvrny
ztmavnou a nepusti).

Cerstvé skvrny po kdvé se odstraiiuji
tak, Ze se textilie napne pies nddobu
a prolevé horkou vodou.

Skvrny od mléka se potiraji glycerinem
a potom se vyperou ve viainé vods.

Mastné skvrny. Zamasténé limee ka-
bata Sistime kartddemn namodenym vo-
dou s pfidavkem amoniaku nebo klickem
namodenym ve smési benzinu a soli.

Praci textilie pereme v mydlové vods
nebo louhu.

Vinéné textilie distime benzinem, amo-
niakem nebo vhodnymi &isticimi prostted-
ky.
yHedvé.bi distime éterem.

Bilé textilie &istime smési plavend
kiidy, magnézia a benzinu, ktera se na-
ndasi na obé strany textilie. Po uschnuti
se vykartdduji.

Olejové skvrny se podlozi éistym hadii-
kem, potfou terpentynovym olejem &
oplachnou vodou. Potom se vyperou
v teplé vodé mydlem.

Petrolejové a stearinové skvrny se &isti
tak, Ze se skvrna z obou stran pokryje
sacim papirem a preZehli,

3.4 Brani miry a konstrukece sttihu

7

© Méreni

Ne# zatneme sestrojovat stfih, mu-
sime znat piesné rozméry postavy.

Méfeni mé provadét druhd osoba,
a to tak, aby byl odé&v lehce priléhavy.
Miry ihned zapisujeme.

Rozméry postavy zjistujeme na pres-
né uréenych mistech (obvodové miry
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vidy ve vodorovmné roviné). Rozméry
se Gasto oznaduji zkratkou. M&H se:

obvod krkw (OK) na dolni &3sti krku
ke stfedu jamky pod ohryzkem;

obvod hrudniku (OH) ve vodorovné
roviné probihajici podpaZim pfFes nej-
8ir8f é4st hrudniku;

obvod pasu (OP) v nejniz§im mistd
pasu nad kycelnimi klouby;

obvod bok# (OB) v misté nejvétiiho
obvodu boki a sedu;

délka zad (DZ) od 7. kréniho obratle
aZ do mista, kde jsme métili obvod
pasu;

hloubka bokd (HB), tj. svisld vzdale-
nost od obvodu pasu k obvodu bokii;

$i¥ka zad (SZ) vodorovné mezi tru-
pem a pazemi; .

$tFka ndramenice (SN) od rozhrani
trupu a krku aZ k mistu, kde zadéinaji
paze;

délka rukdvu (DR) od konce sitky
ndramenice na vnéj§i strané pfipaZend
horni konéetiny. Jak hluboko méfime,
zdleZzl na typu oblefeni a na délce
rukdvu;

boént hloubka sedu (BHS) u sedief
osoby od pasu az k plose zidle;

délka sukné (DS) od pasu aZ tam, kam
piedepisuje dany st¥ih; zjistuje se jestd
délka vpredu, vzadu a na boku.

@ Konstrukce strihu

Samostatné muZeme konstruovat
stfih a% po vét¥ich zku¥enostech. Pro
zaditek sezndmime Stendfe s jednodu-
chou konstrukei stfihu prddla a rovné
sukné.

a) Konstrukce stfihu pradla

Zskladem st¥ihu je konstrukéni sit,
na niz maZeme zakreslit stiih pro kla-
sické ddmské i panské pradlo (zéstéry,
denni i notni kogile, kombiné, pyZama
atd.).

it se sklad4 z deviti poli obdélnfko-



vého tvaru (obr. 64). Délkové rozméry
se nvadéji na levé strané sité. Celkova
délka dila se u krdtkych vyrobki
(pyZam, panskych koSil atd.) oznaduji
AD, u dlouhych vyrobkt (zistér, nod-
nich ko#il atd.) AE. AC znamend délku
zad a AB hloubku podpaZi.

A F_K R
B 6l Y H M
C N:
D 0

|
g e

Obr. 64. Konstrukéni sit na zakresleni
stfihu pradla

Sitkové &lendni vychdzi z obvodu
hrudniku BM. Nad obvodem hrudniku
délime celkovou plochu na t¥i pole, pod
hrudnikem na dvé pole. Horni &dst se
déli na zadni &fku BG, priramkovou
&ifku GH a pfedni 8itku MH.

Spodni &ist je rozdélena na zadni
BY a pfedni YM, tedy na dva obdélni-
ky.

Linie pasu (spojnice bodu CN) se
u Zen snizuje o 1 em, totéZ platii o linii
boki DO.

b) Konstrukce stfthu sukné

Zadiname nejprve ndkresem sité
sukné (obr. 65). Narysujeme bodéni
svislou pfimku. Na ni naneseme celko-
vou délku suknd. Od horniho bodu
spustime kolmici a na ni naneseme
zleva délku poloviny objemu boki.

Koncovym bodem vedeme rovnobsézku
8 boéni piimkou, kterou nazyvime
zadni stiedovd piimka.

Na druhou stranu naneseme stejny
rozmér zvétfeny o 1 em. Opét vedeme
koncovym bodem rovnobézku s bodni
piimkou a dostaneme stiedovou piim-
ku.

Horni vodorovns p¥imka je piimka
pasu. Dolnim bodem na boéni pfimee
vedeme rovnéz vodorovnou piimku,
tzv. dolni pfimku. Od pasové pH{mky
naneseme hloubku boké a koncovym
bodem vedeme primku bokii.

Kazd4 postava je jinak modelovéna,
proto je zvlast déleZité spravné zakres-
lit prechod rozdilnych proporei.

To plati pro stiih sukné, zvldsté pro
rozdily v rozmérech obvodu pasu a bo-
ki, Prechody se tvaruji zdSevky. Je-
jich uspotdddni se uréi takto:

1. Nejprve se zjist{ rozdil mezi obvo-
dem pasu a bokiti. Bude to napf¥.

obvod boku 118 cm
obvod pasu 86 cm
rozdil 32 cm

Bereme vzdy jen poloviéni hodnoty,
protoze zakreslujeme pouze polovinu
piedni a zadni souéasti. Proto v ptikla-
du pujde o rozdil 16 cm.

2. Rozhodneme o pottu a umisténi
zd8evktl. Krom¢ boéniho zdsevku vy-
tvofime zaSevky na piednim a zadnim
dfle a stanovime jejich rozmeéry.

Celkovy rozdil 16 cm délime dvéma.
Z toho 8 cm pfipadne na boéni vybrdni
a 8 cm na zadevky.

Protoze je postava vzadu vice tva-
rovéna, budou i zd8evky zadniho dilu
hlub&i. Pro pfedni zdsevky stanovime
3 cm a pro zadni 5 cm.

Délka z4Sevki je rliznid. Nejdelsi je
boéni vybrani, které se providi od pasu
a% k p¥imce bokil Zéfevky u zadniho di-
lu se délaji deldi (zadni dil je vice tva-
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rovan ne% pledni). Nap¥iklad predni
zédevek bude dlouhy 13 cn a zdSevek
zadni 16 em.

Kdy# jsme narysovali sitovy obrd-
zek a stanovili rozméry zdSevkil, na-
rysujeme éaru pasu.

Podle tvaru postavy je délka sukné
vpledu i vzadu o 1 ¢m kratsi. Proto
naneseme doltt na zadni i pfedni stie-
dové piimky 1 cm. Mirnym obloukem
spojime tyto sniZzené body s hornim
bodem boéni p¥imky.

Potom vypodteme polohu zaSevki.

10

jednu desetinu dvojndsobného obvodu
bokil. Vypoéteny rozmér nandsime od
stfedovych p¥imek dovniti a rysujeme
osy zasevki.

0d os ziSevkd nandSime na obé
strany jejich polovicéni rozméry. V na-
gem piikladu nandsime od osy na obé
strany: u bo¢niho zasevku 4 cm, u za-
fevku na prednim dile 1,5 cm, u zd-
Sevku na zadnim dile 2,5 cm.

Aby ¢dra byla po sediti plynuld, zvy-
Sujeme okraje zaSevki o 1/4 cm,-tj.
2,5 mm. Potom rysujeme jednotlivé
fiseky pdsové ¢éry, jak ukazuje obr.
66, na némZ je podrobné zakreslensa
konstrukce st¥ihu sukné.

B
Potitdme je ze vzorce , tedy jako

3.5 Uprava koupeného stfihu

ProtoZe vypracovani stiihu je ¢aso-
vé i z hlediska odbornosti zhaéné na-
rotné, je vhodngjdi koupit si hotovy
stfih ve sttihové sluzbé.

P¥ nédkupu stéihu viak musime zndt
zdkladn{ rozméry postavy. U ddmského
odivani je to horni objem, objem pasu
a objem bokil. Stfihy jsou totiz od-
stupfiovdny podle téchto rozmért a
jsou konstruovdny na postavu vyso-
kou 165 cm. V soubasné dobé se pouzi-
vaji u stiihd velikosti udané v tab. 6.
Cas od tasu vSak podléhd rozdéleni
stiihtt podle velikosti zméndm, takie
se muieme setkat i s odlifnymi ta-
bulkami.

KaZdy stiih je doplnén pokyny, jak
postupovat pii §iti, pfesnym ndvodem,
jak brat miru, popt. jak odévni mate-
ridl pred st¥ihdnim upravit. (Praci ma-
teridly pfed sti{hdnim spaifme, vinéné
materidly piezehlujeme pres mokrou
utérku. Zisadné pred stifthénim pfle-
¥ehlujeme na sucho kaZdy material,
vyZehlend tkanina lépe piilne ke stfi-
hu.)

Zzkoupeny stiih musime upravit, tj.
plizplsobit jej rozméram postavy.

Abychom pii stfihdni nechybili, je

Tabulka 6

Velikosti: miry (cm) 0 I II IIT v v
dédmské

objem horni Yo 96 100 110 118 126
objem pasu 72 75 80 88 96 112
objem boku 96 100 108 118 125 136
Velikosti

pénské IIX v v

objem horni 94 98 102

objem pasu 80 86 90

objem bokt 102 108 114

objem krku

délka kalhot (po boku) 106

37—38 39—40 40—41

106 106
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vhodné usporddat miry do tabulky roz-
méra napt. takto:

Rozméry (cm) podle  podle rozdil
stFihu  skuteénosty

objem horni 96 98 + 2

objem pasu 70 67 -3

objem bokl 100 96 — 4

predni sifka,

atd. 38 40 + 2

NIV 2

Stfih podle vypoétu roz§itime (pod-
lepime papirem) nebo ztZime (zahne-
me).

V dal$i fézi si zhotovime vlastni
stiih. Prikladdme jednotlivé dily st¥ihu
na balici nebo prusvitny papir, obje-
deme st¥ih ozubenym koletkem (rdd-
lem) a vystfihneme. Kopirujeme viak
nejen obrys, ale i vSechny zdSevky atd.

Dale pak jiz pracujeme s takto ziska-
nym vzorem a puvodni st¥ih ztstane
neporusen.

Rozhodneme-li se doplnit stiih mad-
nimi prvky nebo odév barevné kombi-
novat (napf. nadrameniky, lemy pra-
krénfki, sedla), zakreslime tyto obmé-
ny na noveé poiizeny sttih.

Na velké desce (stolu) rozprostreme
vyzehleny materidl a pozorné ho pro-
hlédneme, nemé-li kazy. Pokud se vy-
skytnou, vyrazné je oznaéime, abychom
se jim pfi st¥fhdni vyhnuli, anebo je
alesponi nendpadné umistili.

Textilie jednobarevné nebo nepravi-
delné vzorované klademe po délee ru-
bem nahoru. Pevné okraje latky k sobd
pevné sespendlime. Jednotlivé &asti
stfihu klademe blizko sebe, abychom
spotiebovali co nejméné materidlu.
Nesmime v8ak zapomenout na ptidavky
ke svim a zdSevky. Doporulujeme
ptidat na zdlozku na délku 8 az 10 em,
k boénim $vam 3 aZ 5 em, k ndramko-

vym 3vim 2 aZ 3 em, k priramkim

1,5 cm.
Stfih k odévnimu materidlu pii-
Spendlime a obkreslime ho krejéovskou

ktidou. Stiih sejmeme a tkaninu pro-
§pendlime uvnit¥ obrysu. Potom miiZe-
me zakreslit jesté plidavky na #vy
a zélozky a pak jiZ jednotlivé dily vy
st¥ihneme.

Hiafe se stiihaji textilie vzorované,
nap¥. s prouzkem, puntiky, kostko-
vané, kdy musime materidl prehnout
piesné uprost¥ed vzoru. Jednotlivé
dily stiihu klademe na odévni materidl
ve smdru vzoru tak, aby vzor jednoho

posova plimka

K3

z4sevku

0sa

bokova
pfimka

ptedni stfedovd pfimka

boéni pfimka

zadni stfedova primka

Obr. 65. 8t na stith sukng, jednotlivé
useky
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Obr. ‘66. Konstrukee.st¥ihu rovné suknd
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dilu navazoval na vzor dilu druhého.
Nemdame-li jistotu, Ze se se vzorem
uspokojivé vyporidime, nebudeme o-
dévni materidl pred stfihinim prekld-
dat a ustiihneme jednotlivé dily zv1ast.

Po nast¥ihan{ spojime oba piesné na

Obr, 67. Spojeni dvou dilt kli¢kovym
stehem

sebe polozené dily klitkovym stehem
(obr. 67). Klitkovy steh je v podstaté
predni steh s volnymi smyékami na lici.
Potom oba dily od sebe odtdhneme
(bo umoziiujl volné smycky) a stehy
mezi obéma dily opatrné presttihneme
(obr. 68). Zbytky niti vyznatuji mista
spojeni obou dili.

Dily k sobé seSpendlime, sestehuje-
me $vy a zafevky. Také tuto préci dé-
ldme na stole. Zaddtky a konce niti
pii stehovan{ zapofijeme, aby se pfi
zkousce neparaly. Délku sukné méri-
me zdsadné od podlahy.

(5 fin_ ik oy N
K.J L

LV

Obr. 68. Ukézka prestfizeného kligkového
stehu N

o2

3.6 Siti rovné a sklddané sukné

Rovnd sukné. Na plednim i zadnim
dile sestehujeme nejprve zafevky. Po-
tom poloZime oba dily na sebe a se-
Ependlime je nejprve od bokl k dolni-
mu okraji sukné, potom od bokl k pa-
su. ProtoZe na levé strané sukné bude
rozparek pro zdrhovadlo, seSpendlime
dily pouze k rozparku a rozparek neste-
hujeme.

V pase nastehujeme pasovku na lic
sukné, na kazdé strané ji mechime
preénivat asi § cm.

Zvonovd sukné. U zvonové sukné
dbéme, aby jejl vzhled nebyl narusen
barevnym efektem nebo strukbturou
textilie. U vzorované textilic musi byt
zachovan stejny smér vzoru (kostek
atd.), u vlasovych textilii nesmi ma-
terial vrhat odligny lesk na jednotli-
vych dilech.

Zvonova sukné se stfihd bud jako
pllkolova, nebo kolovd. Problémem
je tprava stejnomérné délky, protoze
se §vy prondseji.

Sklddand sukné. Vyjdeme ze Sifky
odévniho materidlu a vypolteme podet
skladit tak, Ze celkovou &ffku délime
itkou jednoho skladu.

Jednotlivé sklady vyznaéinme kiidou,
zéhyby prostehujeme az k bokim.
Od bokit se objem do pasu zuzuje,
a proto zde sklady musi byt hlub3i.
Hloubku sklad@i zmenSujeme hlavné
v partii bokt.

© Zkouska

Po sestehovani a rozZehleni zdSevki
vyrobek vyzkou$ime.

Sukni oblékneme, urovnime, v mistsé
rozparku nebo zapindni seSpendlime,
sepneme pasovku.

PFi Sith sukné se nejlastéji vyskybuji
tyto zdvady :



— sukné je na jednom boku zvrdsnéng,
na druhém boku priléhd dobfe. Pfitom
je na strans, kde sukné ptiléhd, zvednuty
dolni okraj.

Pi{tinou mtZe byt nesoumérnost v bo-
cich nebo v sedu. Je nutné zkratit boéni
gést. Vuli pro vystupujici bok lze ziskat
upravou zasevli; preméifme délku suknd
od zems,

— Sukné se shrnuje nad pasovku na
zadnim dilu, Odpdfeme na zadnim dile
pasovkn a piifijeme ji nife, aby sukné
hladee piiléhala.

— Od btisni partie se na sukni rozbi-
hé zvrdsnéni smérem dolt. PFitom predni
dil odstdva od téla a je kritky. Zadni
dil ptiléhd k nohdm a je kratii, Pif¢inou
je zaobleni bficha a plochy sed. Zkratimo
zadni dil v pase nebo v pase vypustime
piedn{ #vovou zdloZku.

— Zvrdsnéni stoupa k sedu. Divodem
bude vystouply sed, a proto bud zkréti-
me piedni dil v pase, anebo vypustime
zalozky zadniho dila.

— Suknd nesedi v pase, je piili§ tésnd
nebo volnd. Predni 1 zadni dil stejno-
mérnd rozéitime nebo ziiime. Nesmime
viak p¥i vipravdch porufit svisly smér
botnich Svit.

— Zahyb na sukni se rozvird., Odévni
materigl jo bud piili¥ té2ky, anebo je zd-
hyb nesprgvné zpracovany do pasu.

Po odstraneni viech vad zapracuje-
me sukni do pdsku. Z materidlu na
sukni ustfihneme dvojndsobnou sitku
pisku s piidavkem 2 cm na ziSevky
a v délce asi 0 5 em v&tSi, nex kolik
méfi obvod pasu.

Bud v§ijeme pasovku piimo do okra-

je sukné, anebo nejprve zhotovime

pések, do néhoZ vlozime pasovku, a pak
vie viijeme do sukné,

® Priprava stroje pfed Sitim

Chtéli bychom pripomenout, Ze Sicf
stroj je slozité zafizeni, jehoZ uspoko-
jivd funkece je podminéna pYesnosti
jednotlivych strojnich &asti. Pfi nd-
hlych zméndch teploty maji jednotlivd
ustroji riznou teplotni roztaznost, co%
miiZe ovlivnit pfesnost chodu stroje.

Pro provoz stroje se predpoklidé
pokojové teplota kolem 20 °C. Je-li
uskladnén v prostiedi s teploton kolem.
0 °C, m4 byt pYenesen alesponn 1 hodi-
nu pred Sitim do mistnosti s pokojo-
vou teplotou.

Daldi podminkou gpravného choduw
stroje je sprdvné mazdni, Nesmime
dopustit, aby kluzné plochy . (mista,
kde po sobé klouzaji dvé soutdsti)
byly suché.

Stroj zapojime do sité tak, Ze nejprve
zavedeme pi{vodni $itru do zisuvek
na stroji, a teprve pak do zédsuvky na
sit.

Zkusime béh stroje naprdzdno, pii-
tom pod patku vlozime odstfizek, aby
se patka mneposkodila. Kontrolujeme
plynulost chodu, velikost vili i hlué-
nost stroje.

Vyskytnou-li se zévady, neodstra<
fiujeme je sami a opravu svéfime ods
bornfkovi.



4 Siti na gicim stroji

® Upozornéni na nékteré

typické pozadavky

urtznych znaéek stroju
Sicet stroj Lada

Je nutné, aby jehla byla nasazena
do jehelni tyée na doraz. Jehlu obra-
cenou zplostélou ¢dsti od sebe zasadi-
me tak, aby zbrouend ploska dosedla
na odpovidajici plogku v jehelni tyci.
Polohu jehly zajistime p¥itlaénym Srou-
bem. Neni-li jehla ¥ddné zasunuta, mo-
hou se tvofit smytky, které nejsou
v souladu s okamZitou polohou hrotu
chapale a steh tzv. vynechdvi. Je-li
jehla pfesné masazena, neni t¥eba se
starat o vzdjemnou polohu ouska
jehly a chapate. Ustroji je presné se-
¥izeno vyrobeem.

o Navleleni nité

Civku s niti nasadime na kolik
v horni ¢dsti ramena a nit pies vodide
na obou stranich krytu vedeme do
napinate. Mezi jeho kotoud a vlozku
ji vloZime ve sméru otddeni hodino-
vych rutiek. Nit mus{ prochdzet nad
vyfezem vodite nité pod vyrovnivaci
pruzinkou. Pak se nit navlékne do otka
nitové péky a ddle se vede do draténé-
ho vodife na ramenu stroje. Odtud se
vede drizkou v ose jehly pres pru-
Zinku na jeheln{ tyéi a do ouska jehly.
Do ouska jehly mitzeme nit navlékat
navlékatem z jemného dratku.

Civku se spodni nit{ vloZime do
pouzdra. Z civky vyvedeme nit drizkou
pouzdra pod napinaci pruzinku rovnéz
ve sméru hodinovych rudidek.

Na civku se nit naviji navijeéem.
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Napnut{ spodni nité lze sefidit Srou-
bem na pouzdru ecivky, ktery pfitla-
tuje pruzinu. Spravné napéti se zkoudi
zplsobem zndzornénym na obr. 69.

Obr. 69. Kontrola
sprdvného napéti nité

Pouzdro & civkou se nasadi na trn
drzdku a zatladi se tak, aby zémek
pouzdra zaklapl do drazky srnu drzdku
— nit mus{ sméovat nahoru. Vrehni
nit se pridr#i na stehové destiéee a stroj
se rudénd protadi, dokud chapal mneza-
chyti smyéku vrehnf nité. Jakmile se
smy&ka presouvd pres chapad, vy-
tdhne se jehelnim otvorem vrchni niti
smydka nité spodni. Konce obou niti
se zahnou pod patku (obr. 24).

Tim koné pfipravné price. Odévni
materidl vsuneme mezi patku a ste-
hovou desku a patku spustime. Nasle-
duje sefizeni stehu kotouéi na stojanu
stroje. Témito kotoull wvolime druh
a délku stehu,

Konee obou nit{ pridrZujeme levou
rukou, aby se nevyvlékla vrchni nit,
Pravou rukou otdéime setrvatnikem
k sobs. Jakmile setrvalinik prejde do



otadek, plidriujeme pravou rukou o-
dévni matemal Nesmime ji v¥ak tdh-
nout silon, abychom neohnuli jehlu.

Tkijeme jen nékolik stehit a presvéd-
¢ime se o jejich kvalité.

Je-li napéti vrehni nité malé, je
pietahovdna na rub odéwmiho mate-
risglu. Je-li naopak napéti piilis velké,
vytahuje vrehni nit nit spodni, kterd
se pak objevi na lici odévniho mate-
ridlu.

Sici struj Lucznik

O vybéru jehly a niti je pojedndno
podrobné v odst. 1.3. Podle druhu
odévniho materidlu volime vhodnou
jehlu a druh nité. Vyrobee stroje do-
poruduje spodni nit o Cislo tenéi nez
vrehnd nit.

Ostatn{ tkony — od-nasazeni jehly
a¥% po napindni spodni nité, jsou po-
drobné popsany v kap. 1.

Dal§l postup je v podstaté shodny
s postupem pro Sicf stroj Lada.

Sict stroj Veritas

Vyrobee pledepisuje pouZivani jehel
¢. 705 nebo 130. Doporudené tloustky
jehel a niti se li& od hodnot, které
uvadi firma Lucznik.

Upindni jehly je v podstaté stejné

jako wu strojt ostatnich znatek. Také
navlékani vrehni nits je obdobné ]alxo
u difve popsanych strojii. Navic je
postup presné zakreslen na levé Celni
strané desky stroje.

Spodni nit (plnd civka) se zasazuje
do pouzdra stejnym zphsobem jako
u stroje Lucznik (dbdme, aby pouzdro
¥4dns zaskodilo na doraz, jinak se jebly
ldmou 2 &ti je povrchové).

Siei potfeby uchovivdme nejlépe
v zésuvee, v krabici (kosicku) apod.,
prehlednd uspovddané v malych schrdn-
kéch. Vhodné jsou malé krabicky

e,

z plastll, v nich? oddélené uskladiiuje-
me knofliky, spindtka, $pendiky atd.
Krejéovskou kifdu ukléddme zviast,
aby neznetistila ostatni potfeby.

CGumy, kalouny apod. navineme na
karton a konce zaSpendlime.

4.1 Sicf potieby
Zikladni $ici pottehy:

nit¢, hedvabi, knofliky, spindtka,
hatky, jehly, $pendliky, stuzky, gumy,
lemovky, krejéovské kiidy, ndprstek,
krejéovskd mira (150 ¢m), alesponi dvo-
je mivky (velké a malé), rddlovaci
kolecko.

Druhy a mnoZstvi Sicich potieb zi-
visi na rozsahu pfedpoklidanych pra-
ef.

Sict naté. Z hlediska materidlu rozli-
$ujeme nité bavinéné, Inéné, konopnsé,
hedvibné (z p¥irodniho i syntetického
hedvibi), z viskézové st¥iZe, perlono-
vé, nylonové a polyesterové.

Podle pou#iti rozezndvdme ol nité
strojové nebo ruéni.

Strojové nité jsou vrehni a spodni.
Vrchni nité navlékdme do jehly Siciho
stroje, spodni ge navijeji na civku.

V odévnictvi se pouZivaji nité z nej-
Iepsich surovin. Nit je velmi namaha-
na nejen pii fitf, ale i v usitém obleku.
Odévy ze syntctickych vldken je nut-
né ¥t niti, jejimz zdkladem je synte-
tické vldkno, obal je bavlnény, aby se
vidkno nezahiivalo.

Stehovact nité jsou tenké a musi se
snadno pletrhnout, aby nepogkodily
jemné odévni materidly & nezanechd-
valy stopy pti Zehleni.

Nité k cbsivans direk se vyrdbgji
z prirodniho hedvabi. Pro strojové
vysivani divek se pouZivd jemné synte-
tické hedvabi.
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Nité k pridtednt knofliki jsou z pev-
nych Ilnényeh vldken. Navijeji se do
klubidek uloZenych v papirovych oba-
lech nebo na pradena:

Nité k podkldddni direk pfi strojovém
vysivani direk, tzv. vyztuzni nité,
jsou ze Inu nebo plastickyeh hmot.

Pii ruénim vysivani direk podlozime
okraje dirky bavinénou podlozkou a
husté je obsijeme pfizi z viskézového
hedvabi.

Nité se proddvaji na dievénych
civkich s deskovymi okraji, na papi-
rovych trubitkdich nebo namotané na
karténech. V soudasné dobé se dieviné
civky nahrazuji papirovymi dutinka-
mi.

Sicf hedvébi i konfekéni bavinéné
nité jsou témef vzdy doddvany na pa-
pirovych dutinkdch nebo na kartd-
nech.

Vysivaci a hackovaci piize a ruéni
pletact pfize se navijeji do klubek.

1.2 Rudni a strojové 8iti

I kdyZz jsme se zaméfili vyhradng
na Sief stroje, ztstdva i pfi strojovém
giti fada tkon®i, které se provaddji
rucéné,

® Struéné o rudnim Siti

Jednoduchymi potiebami pro ruéni
Eitf jsou jehla, nit, nlzky a ndprstek.
PH §iti zaleZi na vztahu mezi velikosti
ouska jehly, tloustky nité a tuhosti
fitého materidlu. Nit totiZz zvétduje
na obou strandch ouska jehly celkovy
primér jehly (obr. 70), tak dochazi
k deformaci (stlafovéni) nité a tato
deformace je tim véts{, éim tuzii je
prosivany materidl. Pri 8iti velmi tu-
hého materidlu se mohou mnité trhat.
Aby byly 8vy dostatetné pevné, nesmi
se nit nadmérné odirat. Témto ne-
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Obr. 70. Zvétseni primeér
jehly

dostatkiim se piedchdzi sprdvnou vol-
bou tloustky jehly.

Zikladni stehy rudniho Siti

Predni steh (obr. 71). Jehla se zapi-
chuje i vypichuje stdle dopfedu. Xit
je vedena v piimce a prechdzi rovno-
mérné ze strany licové na rubovou
a zpét. Tento steh je urcen k stehovdni
pfed zkoufkou, k zajisténi vzdjemné
polehy dvou nebo vice odévnich ma-
teridlt pred sesivinim na stroji apod.,
tedy vSude tam, kde musime parat
pomocné nité, aniz by se odévni ma-
teridl poskodil.

A
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Obr. 71. Pf'édni
steh

Zadnt steh (obr. 72). Jehla se zapi-
chuje v piimce, ale po vypichnuti na
lici se vraci a zapichuje za vypichem.
Na lici se steh podobé strojovému &iti,
na rubu tvoli souvislou pi#imku. Je to
pevny spojovaci steh, wéinny . jako
strojové §iti. ='

Ta¥ict steh (obr. 73). Pouzivd se ke
ztuZovdni okraji latky (klopt, limce
atd.). Stehy se na rubu odévniho mate-
ridlu jevi jako useky niti poloZend
kolmo ke sméru §it{ (na rozdil od stehu
zadmho, kde tyto tseky ploblhan ve
sméru stehu).



Obr. 72. Zadni steh
A -narubu, B -nalici, C - v fezu spojo-
vanych dilt
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Obr. 73. TuZici steh
A - naliei, B - narubu, C - v prostoru

Postupuje se tak, ze se jehla zapi-
chuje po vytvoieni licového stehu Sikmo
do odévniho materidlu, takZe na rubu
steh sméfuje dopredu.

Obnitkovact stehy. Pouzivaji se Ik ob-
§tvani okraji odévniho materidlu, aby
se netiepily. Steh se vede pribéing
zleva doprava, anebo opaténé. Obrizek
74 znazoriiuje jednoduchy obnitkova-
of steh.

Pevnéj¥ je obnitkovaci steh smyc¢-
kovy (obr. 75), kdy se pfi vypichovani
jehla vede pfed nitovy oblouk. Vyta-
Yenim nité a zapichnutim jehly ve smé-
ru §itl vznikd smycka.

Daldi obnitkovaci stehy vychdzeji
z téchto zdkladnich stehi.

Retizkovyj steh pat¥i mezi ozdobné
stehy (obr. 76). Je variantou zadniho
stehu. Jehla se vbodne do piedetého
¢ldnku fetizku a vypichne se v délce
jednoho ¢ldnku vpfedu. Vytvofend
smy&ka se ptidréi levym palcem a po-
stup se opakuje.

Obr. 74. Jednoduchy obnitkovaci steh

Obr. 73. Smydkovy obnitkovaci steh
jednoduchy

Obr. 76. Retizkovy steh
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® Druby &via

Sev je spojeni dvou mnebo vice
odévnich materidld (CSN 800110 —
Svy).

Svy musf byt m&kké a pokud mozno
ploché. Zikladni pozadovanou vlast.
nosti je pevnost. Proto zdleif na ja-
kosti nité i na jakosti provedeni.
Podle zplisobu styku a pfehnuti okrajiu
materidlu rozlidujeme Sev hibetovy,
prepldtovany, lemovaci, obrubovaci,
dotykovy.

Obecené plati, e pii pouZiti §vového
spoje musime pamatovat na pridavek.
Jeho velikost zdlezi ma druhu Svu
2 druhu odévntho materidlu. Pro
stfedni tloustku odévniho materidlu se
ud4va orientacné asi 7 mm.,

Sev hibetovyj. Od&vni materidly po-
loZime na sebe licovou stranou a v pii-
métend vzdalenosti od okrajii sesijeme.

Obr. 77a. Jednoduchy hibetovy Sev
A - zdkladni sesitf dvou dila, B - prove-
deni hibetového §vu

|
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Obe. 77h. Dvojity hitbetovy Sev
A - zdkladni spojeni dvou dili, B - vy-
tvoieni dvojitého hibetového &vu, C -
schéma dvojitého hitbetového Svu
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Aby se materidl pFi seiivani po sobd
neposouval, nejprve jej sestehujeme.

Po sefiti Sev obvykle rozzehlime,
Cheeme-li mit piehyb zaZehleny do-
vnitt, fev nerozzehlujeme. Takto pro-
vedeny hibetovy $ev se oznatuje jako
jednoduchy (obr. 77a).

Dvojity gev hibetovy vznikne tak,
¥e nejprve poloZime okraje odévnich
materidlt na sebe rubovou stranou
a seiijeme. Nakonec &vovou zilozku
sestiihneme a otvorem v misté seSiti
obritime, tak¥e ma sebe opét piijdou
lcové strany, opét sestehujeme na Sif-
ku hotového vu a seSijeme (obr. 77b).

Prepldtovany $ev je bud jednoduchy,
nebo zaklidany.

Jednoduchy piepldtovany Sev (obr.
78) se &ije tak, Ze na lic spodniho dilu
priloZime rubem dil druhy. Oba dily
sefijeme, provedeme piehyb podle ob-
razku a v krajich ho proSijeme.

Obr. 78. Jednoduchy preplatovany Sev

A - sediti dvou dild, B - provedeni pfe-
hybu doprava, ¢ - ukdzka proveden{
prehybu



Zaklidany preplitovany Sev (obr.
79) se provadi tak, Ze oba dily ptiloZi-
me k sobé licovou stranou — spodni
dil bude pfednivat asi o 7 mm. Oba di-
ly seijeme asi 5 mm od kraje vrchniho
dilu. Spodni dil rozloZime tak, aby oba
dily leZely na stole licovou stranou.
Okraje pritom budou zvednuty kolmo
vzhiiru. Sklopime je doleva, §irsi po-
dehneme a cely zdhyb v krajich sesije-
me.

Lemovact $ev sc pouzivd k ozdobné-
mu lemovan{ prouzkem jiného materia-
lu. Provadi se bud jako jednoduchy,
anebo jako oboustranné podehnuty
(obr. 80). Tento %ev zabrafiuje tiepeni
okraji a kromé toho md 1 funkei
ozdobnou.

Obr. 79. Zaklddany pfepldtovany Sev
A - spojeni dvou dila, B - rozloZeni obou
dili licem vespodu, C - vytvoreni zahybu

(DY

Obr. 80. Lemovaci Sev
A - Jednoduchy, B - oboustranng po-
dehnuty

Obrubovaci (zatistovact ) Sev mide
byt jednoduchy i podehnuty (obr. 81).
V jednodusiim provedeni spliiuje pod-
minky &vu lemovaciho. Podehnuty
$ev je vzhlednéj§i.

Dotykory (prekryvact) Sev. Okraje
odévniho materidlu, se prilozi k sobs
a bud se pfimo sesiji, anebo se v misté
styku nahoie 1 dole pfiloZi prouiky
odévniho materidlu a vie se sesije.
Prilozené pruhy tkaniny se mohou opét
podehnout (obr. 82). Dosihneme tak
soucasné spojeni a zafisténi odévniho
materidlu.

Obr. 81. Obrubovaci gev
A - jednoduchy, B - podehnuty

Obr. 82. Dotykovy Sev

A - jednoduché provedeni klikatym
stehem, B - s jednou nebo dvéma pii-
lozkami, C - s podehnutymi okraji a s p¥i-
lozkou
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4.3 Vyuzit Sicich stroj& v domécnosti

I pfi pouhém sedivani dvou kusd
odévniho materidlu mazeme volit riz-
né typy $vi. Kaidému &vu odpovidd
doporuéené napsti nité. V ndvodu
k obsluze stroje je piesné popsino, jak
nastaveni provadét. Obecné plati, Ze
¢im je steh kratif, tim je pevnéjsi.

Segivani dvou dila
odévniho materidlu

Piimy — rovny steh je stehem zd-
kladnim. Névod k obsluze seznamuje
nejen s nastavenim tohoto stehu, ale
i ¢ moznosti volit dvoufadovy nebo
t¥i¥adovy steh. Druh stehu zdleZ{ na
typu sesivaného odévniho materidlu,
¢m je pruingjii, tim by mél mit steh
vice ¥ad.

Klikaty steh. Prednosti tohoto stehu
je pruznost. Sitku stehu urtime podle
druhu tkaniny. Tenké odévni materid-
ly $ijeme kratSim stehem, materidly
tlusté delsim. Podle ndvodu vyrobce
Ize pouzit i vicetadovy steh.

Pouziti klikatého stehu:

a) Sesivani dvou odévnich materialtl
piilozenych okraji k sobd (obr. 83).
Jehla vpichuje stiidavé vidy do jed-
noho a druhého odévniho materialu.
Okraje seiivanych odévnich materiali
musf byt rovné — nékdy se prekladaji

pies sebe az o 5 mm. Zvldst vhodny je

tento Sev u pletenin, protoie okraje
zpeviiuje.

b) Sedivini okraji dvou na sebe
poloZenych litek (obr. 84). Sev je ve-
den podél na sebe polozenych okraju
latky.

¢} Obloukovy Sev k sefivini ﬁpletﬁ
(obr. 85). Jeho charakteristikou je vy-
soké pruznost. Sev tvori kratké piimé
stehy uspofddané v pruznou kiivku,
presiton klikatym stehem.
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Obr. 83. Klikaty steh pfi vytvareni doty-
kového §vu
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Obr. 84. Klikaty steh p#i tvoreni prepld-’
tovaného Svu

Obr. 85. Obloukovy Sev

Klikat}'f steh se uplatﬁuje napft.
k nasivani krajek a prlswam zahrnuté-
ho odévniho materidlu, zejména pr1
vatiffovani Evi. Sklddd se vlastné ze
dvou klikatych stehti, zachycujicich
a zpevhujicich okraje pfehnutych kon-
¢t odévniho materidlu (obr. 86).

U pradla se oznaduje tento zpilsob
prisiti pfehnutého rovného okraje odév
niho materidlu jako lemovéani.

@ Lemovéni (obr. 87)

K lemovani pouZivime specidlni
patku, kterd levym okrajem ohrnuje



pfi posuvu okraj odévniho materidlu
do lemu. Zvednuti piehybu odévniho
materidlu do patky usnadni Sikmé se-
stfizeni lemu. Od&vni materidl ucho-
pime rukou, nadzvedneme jeho okraj
a zavedeme jej do patky. KdyZ se do
patky vsouvd pfili§ mnoho materidlu,
jo obruba tlustd a nestejnomérna.
Je-li materidlu naopak midlo, je lem
nedostateény.

Lem se muze §it pfimym i klikatym
stehem.

f'S\\
\\ {

Obr. 86. Klikaty steh p#i vytvéfeni za-
&istovacich v

Obr. 87. Lemovén{ pfimym stehem
@ Zaposivani

Je béZné zejména u pridla, kdy sei-
vame dva dily. Oba dily le#i na sobg,
spodni mirné preénivid asi o 5 mm.
Preénivajici spodni dil piehneme zpét
a pomoci specidlni patky seSijeme,

Sesity kus rozlozime vnitinimi plo-
chami na stal, aby byl 8ev nahote.
Vyénivajici Sev zavedeme opét do spe-
cidlni patky a selijeme, aby vzniklo
pevné zapositi.

® Zasivdnl — latani

Létdme bud bez patky, nebo litaci
patkou.

Latdme-li bez patky, napneme odév-
ni materidl do vysivaciho rimedku,
ktery umoziiuje snadné posouvani zida-
nym smeérem.

Rémelek s odévnim materidlem lezi
na stehové desce a kmitd vpred a vzad.
Poskozené misto nejprve prekryvdme
rovnobéznymi stehy, potom klademe
hugté stehy priéné. Okraj poskozeni
prosijeme do hloubky asi 1 cm.

Pouzivame-li lataci patku, nepotie-
bujerme ramedek. Patka pfitlatuje odév-
ni material pii vpichu jehly.

©® Ziplatovani pletenin

Nejprve vystiihneme ze stejného
materidlu zdplatu, kterd bude piesa-
hovat obrys poskozeného mista a bude
mit stejny smér vazby.

Zsplatu polozime pod diru a piiste-
hujeme ji. Klikatym stehem obSijeme
stehovani a asi 0,5 cm smérem dovniti
zéplaty klikaty steh opakujeme. Tésné
u okraje druhého $vu poskozeny mate-
ridl vystfihneme. Nakonec odstranime
stehovani.

Zaplatu mueme piidft i lrovnym
stehem, z obou stran ji tésné u Svu
odstfihnout a steh znovu presit klika-
tym kritkym stehem (Sirokym 1 mm),

® Ziplatovini tkanin

Ziplata musi rovnomérné presaho-
vat poSkozené misto a smér jeji vazby
musi byt shodny s vazbou :odévu,
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Zsplatu nestehujeme tésné u okraje,
plistehovanou ji plisijeme klikatym
stehem. Z obou stran (tésné u klikaté-
ho stehu) ji odstfihneme; aby se &ev
neparal doporuduje se presit ho ales-
poii na konei nékolika dal$imi stehy.

@ Siti rovnobéZnych stehn

Rovnobéiné stehy se pouzivaji nej-
Castéji k pfisivani zdrhovadel a k zho-
tovovani prosivanych ptikryvek.

Tyto ukony se provadéji patkoun
s voditkem. K piisivéni zdrhovadla
se pouiivd vodici pravitko. K hrané
vodiciho pravitka se pfilozi hrana litky,
s ni% se rovnobéiné posouvd jehla
g patkou.

Pri §iti profivané prikryvky se pii-
pevni k patce voditko. Voditko se po-
souvd vidy v pfedchozi stehové Fadé.

;2

© Viivani tzv. pridlové gumy

Cheeme-li doséhnout zvrdsnéni odév-
niho materislu, pfiSijeme na jeji rub
pradlovou gumu. Nejprve prisijeme
konec gumy k odévnimu materidlu,
potom gumu napneme podle toho, ja-
kého zvlnéni checeme dosdhnout, a p¥i-
§ijeme ji klikatym stehem.

@ Raseni

Tkaninu uréenou k Taseni vsuneme
pod tasici patku, pevnou &ast do zdtezu
patky. Nastavendi délka stehu urcéuje
faseni, P¥ Siti zadriujeme vrchni
pevnou &4st a poddvad posouva spodni
faseny dil,

@ Siti knoflikovych direk
Sijeme zvla$tni patkou kratkym kli-

katym stehem. Polohu a velikost direk
si na latce nakreslime,
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Podle nivodu k obsluze nastavime
délku i 8ifku $vu, nasadime patlku a na-
stayime polohu jehly.

Obsijeme jednu stranu dirky (tento
Sev mazyvame téZ housenka). Kdyz
konéime §iti, dbdme, aby posledni steh,
konéil vpravo (obr. 88). Jehlu nechdme
zapichnutou v odévnim materidlu a tka-
ninu otoéime o 180°. Nastavime Sitku
stehu na &ffku celé obSivané dirky
a ufijeme nékolik uzaviracich stehil.
Posledni vpich jehly musi byt vlevo
(obr. 89).

Obr. 88.
direk

Prvni fize p¥i $iti knoflikovych

Obr. 89, Druhd fdze &iti knoflikovych
direk _

A - otodeni dila o 180°, B - vytvofeni
uzaviraciho stehu a poloZeni druhé hou-
senky

Opét nastavime &itku stehu jako
u prvai housenky a vysijeme housenku
druhou. Posledni vpich musi byt vlevo.
Dirku dokonéime ngkolika uzaviraci-
mi stehy “(obr. 90). Nakonec asi péti
rovinymi stehy zpévnime konec nité.
Tim konéi obsivéni. Dirku velmi opatr-
né prosckneme.



Vypracovani direk je u vSech typu
stejné, nékdy vklddime do housenek
gitrku nebo vlozku. Sittrku naviékne-
me do voditka a pri 8iti vedeme pies ni
steh. Pii 8iti druhé honsenky je vhodné
sntrku mirné napnout.

Obr. 90. Dokonéeni &iti knoflikové dirky
— provedeni uzaviracich stehi

© Prisivani knofliku

Knofliky ptisivime specidlni patkou,
Knoflik vlozime pod patku tak, aby
jehla prochdzela sttedem levé dirky.
Rucénim koleckem vysuneme jehlu nad
knoflik a Siiku stehu sefidime talk,
aby jehla prochdzela piesné stiedem
obou direk.

Knoflik pfisijeme. Nakonee vytvori-
me nékolik zapoSivacich stehit v levé
dirce nastavenim regulaéni patky nebo
knoflikem.

Knofliky se ¢tyfmi dirkami ptisivd-
me stejnym zplisobem. Prisivat mutze-
me i patentni knoflitky, hdcky apod.

sz

© Vysivani

Vysivan{ strojem je obdobou ldtdni.
Proto je téz sefizeni stroje stejné.
Pracujeme klikatym stehem a podle
potfeby ménime §frku stehu. Odévni
materidl s pfedlohou vypneme do r4-
.metku. Pro tuto préci je nutny urdity
cvik. Napiiklad pfi vysivdn { kvétiny
8 vétvickami listi nejprve obfijeme

obrys velmi kritkym stehem. Ploing
vysijeme listky a stonkovym stehem
(plasticky) vétévky. Plasticky steh
ziskéme tak, Ze velmi kratké stehy
pokliddme na sebe. Stehy pokliddme
od kraje do poloviny &vu. Tloustka
$vu zavisi na poétu vrstev.

© Aplikace

Aplikace je jednoduché nasivini ho-
tové ozdoby. Ozdobu mtZeme prisi-
vat 1 ozdobnymi S§vy, popf. ji jesté
prodivat dal¥imi §vy.

® Siti syntetickych textilif

Pri siti syntetickych material se mii-
Ze stdt, Ze se oboustranné zvrisni Svy,
odévni materidl se v misté &iti poskods
nebo se zactne tavit., Tyto zdvady mize
plsobit nit, jehla, rychlost §iti i mnoz-
stvi §vi.

Zvrisnéni §vi u odévnich materislit
obsahujicich syntetickd vldkna muZe
byt zptsobeno ‘bavinénou niti. Zjisti-
me to obvykle a% po vyZehleni nebo
vyprini. Tato vada vznikd nestejnou
srazlivosti obou materidléi. Jediné mir-
nym piidrzenim odévniho materidlu pii
sitf mizZeme tomuto jevu predejit.

Textilie ze syntetickych vldken proto
seS{vdme nitémi téhoZ sloZeni, tj.
nitémi s jadrem ze silonu nebo poly-
esteru opfedenym bavinou (jsou pruz:
né a pri fiti se podle potfeby natahuji).

4.4 Opakujici se prace pfi 8it{ od&vi
6 Kapsy
Kapsa kromé svého praktického
ucelu byvé i médnim prvkem. Kapsy
pracovnich oblekti mivaji ustdleny tvar

a velikost, rovnéz tak nafivané kapsy
oblektt sportovnich.
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Prosififend kapsa mi mit takové
rozméry, aby se do ni vesla ruka, tj.
%i¥ku 12 a# 14 em a hloubku 14 a% 16
cm. Potfebnéd rozméry si nejprve
piesné zakreslime kiidou na piislusné
misto a potom prostehlueme stehov-
kou. Oba kraje otvoru oznadéime kolmy-
mi stehy (obr. 91).

Abychom otvor zpevnili, pfistehu-
jeme z rubu odévu plitény podklad
iky asi 40 mm a o 30 mm deldi nez
kapsa (obr. 92).

Potom si pripravime horni a dolni
vy pustkove podsddky. Lisi se pouze
rozméry (obr. 93). Dolni vypustkova
podsidka je Sirokd 4 cm a asi o 3 cm
del¥f nez otvor kapsy. Horn{ vypustko-
v4 podsidka je stejné dlouhd, ale Siro-
ki je 8 cm.

d
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Obr. 91. Vyznadeni kapsového otvoru
A - kiidou, B - stehovénim

Al
L

Obr. 92. Platény podklad kapsy

Obr. 93. Vypustkove podsadky
A - dolnf, B - horni .
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Kapsovy vitek usijeme z podsivko-
vého  materidlu. Vystiihneme predni
a zadni dil vatku, vie s potfebnymi
piidavky, u délky piiddme 3 cm.

Na pfedni dil ptisijeme vicek s na-
§itou vypustkovou podsidkou. Piisi-
vame doltt od vyznateného kapsového
otvoru. Prostfihneme kapsovy otvor.
Sestehujeme jej a plllozune patku.
Patku, jejiz 8itka musi pfesné odpovi-
dat Sifce otvoru, posadime presné jak
na vyiku, tak na &fku a pfistehujeme
ji k p¥ednimu dilu (obr. 94).
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Obr. 94. Dvouvypustkové kapsa
A - kapsa s patkou, B - kapsovy védek
s naditymi podsadkami

Pristehované dolni vypustky pFisi-
jeme strojem. Kapsovy vddek, na ném%
je nagita podkladovi podsidka, sesi-
jeme s koutem kapsy. Provedeni koutt
kapsy musi byt piesné a v pravém uhlu
k otvoru kapsy.

Soudasné s horni vypustkou pfisi-
véme do otvoru kapsy také patku.

Naklddané kapsy se zhotovuji mno-
hem jednodu$eji ne? kapsy prosttize-
né.

Tvar kapsy dovoluje mnoho variant
(obr. 95). Sprdvné voleny tvar nakld-
dané kapsy oZivuje odév a spoluurduje



i jeho sbyl. Doporudujeme vyzkouset si
tvar kapsy predem, a to tak, Ze ji
tvarujeme z papiru a zkusmo piilozi-
me k postave.

Jakmile se rozhodneme pro velikost
atvarkapsy, mtizeme kapsu vysttihnout
z piisluiného materidlu. Smér vldken
(osnovy) musi pfitom odpovidat sméru
vldken na vyrobku. Kapsu st¥ihdme
s p¥idavkem 1 a% 2 cm podle t¥epivosti
odévnich materidla a zpusobu nasi-
vani po celém obvodu kromé jejiho
horntho okraje, kde ponechdme asi
5 cm pro podsidku.

Vystfizenou kapsu po obvodu pro-
fijeme klitkovym stehem, ktery pak
rozstfihneme. Podsddkuzahneme do ru-
bu, dalsi t¥i strany prostehujeme &vo-
vou zdlozkou.

Pii nedostatku materidlu muzeme
pedsddku vysttihnout zvlast, popt. po-
uzijeme podsivku, ale pak ji musime
nejprve prisit k hornimu okraji kapsy.

Obr. 95. Ruzné tvary kapes

® Limec

Rozeznavime limece lezaté, polosto-
jaté a stojaté (obr. 96). Limce se vypra-
covavajl rliznymi zpusoby, zilezi na
materidlu, z néhoZ maji byt usity.

Obr. 96. Rtzné druhy limert

Nejprve si vystfihneme z papiru
presny tvar, plilozime jej v prehybu
odévniho materidlu (sloZeno po niti)
a prispendlime. Limec vystiithneme
s piidavkem 1 cm. Potom ho proklié-
kujeme a stfed vyznatime prostehova-
nim. Stejnym zpusobem zhotovujeme
druhou Gdst limce. Spodni i horni éast
limce polozime na sebe licovymi stra-
nami tak, aby se stfedy kryly. Limce
sefpendlime a sestehujeme, -a teprve
potom sefijeme na stroji po pfevésovém
obvodu. QOdstranime kli¢kovdni i ste-
hovani a sestfihneme Svovou zdloZku,
aby po dokonéeni nebyl okraj pfilis
tlusty. Potom limec prevritime licem
nahoru, sesity kraj prostehujeme a vy-
Zehlime. Priukrénikovy okraj proste-
hujeme v Sifce asi 2 cm a pFitom vrchni
limec mirné navolnime. U tlustdich
vlnénych materidld musime zabranit,
aby se Spicky limce mezvedaly. Toho
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dosdhneme tak, %e pii spojovani obou
Gasti limce posuneme vrchni édst asi
0 2 mm vySe nez é4st spodni.

Obvykle je tfeba limec vyztuzit bud
vyztuznou vlozkou, anebo materidlem,
z néhoz je usito obledeni.

Vyztuz se stehuje na rub vrchni
¢asti limee, spodni édst limee polozime
licem na lic vrehni ¢édsti limece a opét
sestehujeme. Potom se vSe sefije na
stroji, zdlozka se sestfihne asi 0 4 mm,
zv1agt se upravi Spitky limce a limec
se prevrati na lic.

Pro konstrukci zdkladwich typi limce
plati tyto zdsady-

lefaty limec — kruhovity tvar (nej-
diive narysujeme pravy thel) kreslime
na papir. Obvod prikrénikového okra-
je limce stanovime podle obvodu krku
(OK) s odedtenim 1 em. Prikreslime
prevésovou ¢ast limee (obr. 97);

stojaty limec kreslime ma rozdil od
limce lezatého do pfimého sméru
(obr. 98). Konce limece kreslime naopak
zvednuté asi o 2 cm.

U stojatych limch se vyskytuji
obmény, napt. limee polostojaty, sto-
jaéek, dvoudilny atd.

Obr. 97, Prevésovd ¢ast limce

| |

s !
Obr. 98. Konstrukee stojatého limce
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Vétvant limce. Hotovy limec vkld-
didme do prikrénikh tak, aby stfed
limece splyval se stfedem zadniho dilu
a aby okraje limce po zapnuti odévu
lezely vedle sebe. Rub limce piitom
klademe na lic odévu. Konce limce
budou v jedné pifimce se stfedem
predniho dilu.

Za stalého navolnovani vrehni ¢éasti
veSpendlime limec do pritkréniku, a te-
prve potom ho vestehujeme. Sikmou
lemovkou prekryjeme Sev v misté styku
podsadky a limce.

Manzety

Manzeta je funkénim i ozdobnym
zakoncéenim rukdvu. Rozlidujeme man-
zety rovné a tvarované.

Rovné manZety mohou byt stejné
firoké jako rukdv, anebo rukiv muze
byt do manzety zlZen ziSevky nebo
nabranim.

Rovné maniely stejné Siroké jako rukdv
jsou na obr. 99. P stiihani rukdva
pocitame s piidavkem na zhotoveni
manzety, a to dvou 8itek manzety 4 2
em na Svovou zdlozku. Délku rukdvu
a 8ifku manZety proklickujeme. Po se-
§iti rukdvu po celé délce zahneme
v misté 8itky manzety materidl do rubu
rukdvu. Okraj v rubu zahneme a pii-
Sijeme na stroji. Nakonec manzetu
prevratime na lic.

U materidla oboustrannyeh (kde lic
a rub jsou stejné) staéi pridat k délce
rukdvu pouze jednu Sitku manzety
a §vovou zdlozku.

Rovné mandety uést nef rukiv (obr.
100) zhotovujeme zvlast. Maji ‘tvar
obdélniku, a proto se mohou stifhat
v pfehybu materidlu, takZe se sous
éasné st¥ihd i spodni &4st. Piilozime
stfih k pfehybu, pfiddme Svové ziloz-
ky na viech stranich obdélniku a man-
Zetu vystfihneme.
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Obr. 100. Rovnd manZeta uisi nez rakiv

Stiih udélame z papiru — bude to
obdélnik v Sifce maniety a délce rovna-
jici se volnému obvodu zépésti s kons-
trukénim pridavkem. Konstrukéni pfi-
davek zdvisi na tom, jak velky pfe-
klad volime. Sahd-li manzeta ke kra-
jim rozparku, pfiddviame 4 cm, pfe-
sahuje-li kraj rozparku, priddvime 6
aZ 10 em, presahuje-li oba kraje roz-
parku, 8 az 12 cm.

Rukdv, na ktery manzetu piisijeme,
stithdéme o &tku manZety kratsi, ale
pliddvame asi 2 ecm na prisiti manzety.
Protoze je dolni obvod rukdvu veétsi
nez obvod manZety, musime ho upra-
vit. Vypracujeme rozparek a konee
rukdvu pravidelné zfasime nebo udé-
léme jednostranné pravidelné zdhyby.

Tvarované manZety (obr. 101) jsou
moédni zélezitosti. Casto se tvo¥i z od-
li¥né nebo §ikmo st¥ihané ldtky. Proto
se takovéto manzety zhotovuji zvI1ast.

Obr. 99. Piiklady rovnych
manzet stejnd Sirokych
jako rukév

=

Obr. 101. Piiklady tvarované manZety

Technologie zhotoveni tvarovanych
manZet je stejnd jako u rovnych
marZet.

Rozparky

Rozparky jsou uréeny k uvolnéni
nékteré &asti odévu. Mohou byt volné
(obroubené), anebo zapinaci. Umistuji
se v prukréniku, v pase, v bo¢nim Svu,
v zddovém $vu, na rukdvech nebo i na
nohavicich.

Spréavné provedeny rozparek je Gdel-
ny i ozdobny.

Rozparky w prikréntku byvaji vétsi.
nou zapinaci na knoflicky, hacky,
zdrhovadla. Nejéastéji byvaji ve stiedu
piedniho nebo zadniho dilu (obr. 102).

Zdrhovadlo (obr. 103)

Zdrhovadlo mZe byt nagité na lici,
nebo skryté pfigité v rubu (obr. 104),
Zdrhovadla se wuplatiiuji predeviim
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lic

lic rub

Obr. 104. Zakryté zdrhovadlo v prikréni-
ku

u sportovniho oblefeni, tasto jako
ozdobny prvek.

Jestlize zdrhovadlo nezapracujeme
do ¥vu, musime nejprve rozparek v ru-
bu zalemovat. Podsidku Sirokou asi
5 em a asi o 2 cm deli ne% zdrhovadlo
polozime licem na lic rozparku a prisi-
jeme dvéma Fadami stehii. Mezi sebou
jsou fady umistény na §ifi zdrhovadla.
Potom sedité materidly uprostied roz-
st¥ihneme a na koneci upravime do roz-
kit. Podsadku zahneme do rubu a za-
stehujeme. Vie pteZehlime.

Zdrhovadlo vloZime tak, aby se okra-
je rozparku dotykaly jeho zoubki.
Sturku zdrhovadla sefivime s pod-
sddkou v rubu a okraje podsidky za-
tistime smydkovym stehem.

Skryté  zdrhovadlo (obr. 104) ve-
fpendlime z rubu do rozparku tak,
aby se okraje rozparku dotykaly.
Potom zdrhovadlo z lice asi 5 mm od
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Obr.102.Rozparky v prikrénika

Obr. 103. Viditelné zdrhovadlo v prakré-
niku

kraje rozparku plifijeme zadnim ste-
hem. Aby stehy byly na lici co nejméns
viddt, snazime se vpichovat jehlu v mis-
t& pledchoziho vpichu.

Stuzku zdrhovadla ptisijeme k pod-
sddce rozparku smycékovym stehem.
K prigivini zdrhovadla strojem slouzi
patka s jednim palcem.

Rozparky v pase ; u sukné je obvykle
umistujeme v levém boénim §vu, né-
kdy ve sttedu predniho nebo zadniho
dilu. Jako uzavér slouZi zdrhovadlo,
knofliky, spindtka nebo hacky.

Rozparek ma byt dostatetné dlouhy,
aby se sukné snadno oblékala. U sukné
je rozparek zdsadné zakryt preplito-
vanym $vem nebo zéhybem (obr. 105).
Konce rozparku se tedy piekryvaji
a jsou vypracoviny z pridavki, na
které pamatujeme prfi stiihani. Svové
zélozky provedeme tak, aby se okraje
rozparkit prekryvaly asi o 5 mm.



Zdrhovadlo nejprve nagpendlime do
spravné polohy, a pak teprve viivime.
Stuku zdrhovadlh plifijeme tésné
u zoubktl. Okraje od&vniho-materidlu
a zdrhovadla zadistime rutné kifZovym
stehem.

Rozparky na rukdvech maji usnadnib
oblékéni priléhajictho rukdva (obr.
106). Rozparek udélame ve §vu v délce
asi 7 om (rukdv sefivame jen k pocétku
rozparku). Koncovou zdlozku rukdvu
pristehujeme a pliSijeme po celém
okraji.

Svovou zilozku rozparku potom
rozzehlime, vlozime zadistovael stuzku
a vie prostehujeme. Zatistovaci stuzka
presahuje svou délkou délku rozparku
asi o 2 om a zpeviiuje jeho okraje.
V rubu zalistime okraje zilozky.
Okraj zélozky zahneie o nékolik mili-
metra a piisijeme skrytym stehem.

Dolni okraj rezparku ikmo sestiihne-
me a ptisijeme ho k zéloZce rukdvu.

Horni okraj rozparku zakonéime
uzédvérkou, obvykle na knoflicky a
poutka. Knoflitky jsou piiity na spod-
ni &Asti"rozparku a poutka na jeho
vrehni &4sti. Libovolné lze provést za-
Gisténi lemem. Rozparky mohou mit
rizny tvar s rizné provedenym zapi-
nénim na jeden i vice knoflikis

Obr. 105. Rozparky v pase
A - se skrytym zdrhovadlem,
B - se zdhybem

U pénskych sportovnich bund se
setkdvdme se zapindnim na zdrho-
vadlo.

Ozdobné rozparky (obr. 107) byvaji
kratii o 4 az 5 cm. Vidvaji se do manze~
ty.

Obr. 106. Rozparky pfiléhavych rukdvi

Obr. 107. Ozdobné rozparky
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Poutka

Poutka slouZi k zavéSovani odévu,
k vedeni (provleteni) pasktt a k zapi-
néni knoflikh. Délaji se z materidlu
odévu, z hedvabi atd.

Poutka z odévnich materidlit maj{
tvar dutinky, Nastfthdme 8ikmé prouz-
ky odévniho materidlu a rozzehlime je
tak, aby se materidl vytahoval. Okra-
je takto pfipravenyeh prouzku skla-
ddme licem k sobé a seSivime je na ru-
bu tak, Ze vznikne dutinka. Velikost
dutinky zdvisi na vzdélenosti pfehybu
od &vu. Konec dutinky mirng zvétsime,
abychom mohli seditou dutinku pfe-
vratit na lic, K obriceni dutinky pouii-
vame tupou velkou jehlu nebo jehlici.

Z dutinek se zhotovujl poutka pro
zapindni knoflikii nebo ozdobné lemy
¢i ornamenty.

Pramér dutinky stanovime podle
tloustky materidlu.

Poutka k provleéeni paskd zhotovu-
jeme obdobné s tim rozdilem, Ze je
upravujeme do plochého tvaru —
okraje prouzku profivime nékolikrat.
Jednoduleji muZeme tato poutka vy-
tvolit tak, Ze nasttihdme uzsi prouzky
materidlu, okraje zahneme a mnéko-
likrat sesijeme.

ZavéSovaci poutksa se délajl dlouhd
8 cm a z tého% materidlu jako odév
nebo ze specidlnich kalount. Umistujf
ge uprostfed prakrénfku. Mohou byt

7¢

plochd i vypracovina jako dutinka,
jiz se provlékne pevnd &nlra, jejiz
konce se nechaji pfeénivat pfes konec
dutinky. Pii vSivdni poutka do prt-
kréniku se konce poutka ohnou o 90°
(obr. 108) a do prukroniku se v&iji jak
konce dutinky, tak vyztuiné sfidary.

U poutek k zapinani knoflikéi zhoto-
venych z dutinek je dtleZité provedeni.
Poutka tvori vlastné souvisly pés
a kazdd odchylka od pfesného tvaru
plsobi rusivé. Proto nejprve na lici
obleku rozmé&fime a vyznadime lkonce
poutek. Jednotlivd poutka pfifijeme
ve vyznatenych mistech na &vovou
zdlozku. Soubor poutek lze také nadit
na podsidku a po pfevrdceni viit do
rubu (obr. 109).

Obr. 108. Viivéni poutka do prikréniku

)

/AR\/ER)

()

Obr. 109. Poutka nafitd
na podsddlku vsitou dorubu y

=



5 Udriba Siciho stroje

P#i udrzbé Sictho stroje se zameéfu-
jeme zejména na Cisténi Gstroji, na je-
ho# spolehlivosti zdvisi funkee celého
zatizeni.

Pii &t se ve voditkach, v napina-

¢ich nité, v ousku jehly i pii tvofeni
smyéky pomoci chapade odiraji, trhaji
a cupuji vrchni i spodni nité. Zejména
chapal svym hrotem pii zachycent
smyéky a jejim roziifeni rozdird nit.
Také pii protahovani napnuté nité
ottkem jehly vznikd silné tfeni a odi-
rani, Pritom se z nité uvolliuji kratka
vldkna, dels se trhaji a vznikd jemné
chmyti, které se usazuje na soutdst-
kéch #iclho stroje. Chmy¥l s mazacim
olejem vytvaii mazlavou hmotu, kterd
po ztuhnuti brani funkei stroje.
. Jemné chmy¥ se odstratiuje mék-
kym 3téteckem. V piipadé, Ze se na
ndkterych éastech stroje jiz vytvolily
usazeniny & olejem, sefkrabuji se
difvkem, plastickou stérkou nebo ji-
nym nafadim z mékého materidlu.
Plochy odisténé petrolejem a osusené
hadrem se ofetfi tenkou vrstvou oleje
na §ici stroje. Je nutné, aby mazaci
olej na vzduchu neoxidoval, coz se sta-
v4 hlavné u oleju z rostlinnych a Zivo-
¢itnych tukii. Nejlepsi vlastnosti maji
minerdlni, popt. syntetické oleje, které
chranf souddsti také proti korozi.

Mazéni tedy jednak chrdni proti
korozi, jednak zmeniuje tfeni mezi po-
hybujicimi se soufdstmi. Dojde-li k
vzijemnému pohybu mezi dvéma sou-
$4stmi bez mazdni, zah¥{vaji se a rychle
se opotfebuji. Tim se mezi nimi zvétsu-
je vile, stroj se stdvd hluénym a ni-

Lkonee se muZe poskodit. Mazdnim
vhodnym olejem se rovnéi sniZuje
koeficient tieni mezi plochami, a tim
se zmensi i potfeba energie k prici
stroje.

Pokud jde o zptisob mazdni, pouZi-
v4 se u Sicich stroji pro domécnost
kombinace mazdni lokdlntho a knoto-
vého, podle piistupnosti mazacich mist
a stupné namdhani soudsti.

U lokélniho mazdni se olej pFivadi
piimo ma tfeel plochy (obr. 110 a).
Olej se vkapivd do Cervené oznade-
nych otvora vyvrtanych v télese
stroje v soudistkach nebo nad tiecimi
plochami. U knotového mazini sc
7 tervend oznateného mazaciho otvoru
vede knot k tfecimu mistu, kteréd miize
byt rizné vzdaleno od mazaciho otvo-
ru (obr. 110b).

Dilerité je spravné mazdni pfed
pronim wvedenin Sictho stroje do provo-
zu. Viechna mazaci mista na stroji se
vytisti od konzerva¢nfho prost¥edku,
ktery mé stroj chrénit pfed korozi pri
uskladndni a dopravé. Mazaci mista se

a) b)

Obr. 110. Mazdni
a - lokdlni, b - knotové
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vykapou petrolejem, stroj se uvede
na kratkou dobu do chodu, aby vytekl
znelistény petrolej. Pak nakapeme do
mazacich mist specidlni olej pro &ef
stroje. Obvykle na jedno mazac{ misto
staci 1 az 3 kapky oleje. Pouze maznié-
ky plnime aZ po okraj. Stejud se postu-
puje, pouzijeme-li stroj po deldi pie-
stdvee v provozu, kdy olej v loZiskdch
ztuhne.

Pouziva-li ge stroj denné, je vhodné
denné mazat chapaé, loZiska hi{dele
pohonu chapate, jehelni tyée a mecha-
nismy automatu. Alesponi jednon za
tyden je nutné stroj dikladng vy-
c¢istit, do kazdého loZiska nakapat 1
az 2 kapky oleje a také podivad na-
mazat olejem. Nadmérné mazini je
nezddouci, protoze prebytedny olej
muZe zaSpinit textilni materidl. Na-
opak nedostateéné mazini se ihned
projevi hluénym chodem stroje. Ne-
pouzivime-li stroj éasto, pfizpusobime
mmtervaly mazdni intenzité provozu
stroje.

Mazact miste u jednotlivych Sicich
strojit jsou uvedena v ndvodu k obslu-
ze a udrzbé.

Napiiklad mechanismy d&elni ¢dsti
horniho ramena stroje Lucznik 466
se mazou podle obr. 111 po sejmuti
¢elntho a ~vrchntho krytu. Mecha-
nismy pod deskou stroje se maZzou
po odklopeni stroje dozadu. Ostat-
ni mazani probihd p¥ normalni poloze
stroje (pod hornim krytem, pod ste-
hovou deskou i mna télese stroje).
Lucznik 466 md zhruba 40 mazacich
mist. Po promazdn{ je vhodné nechat
stroj bezet kratky ¢as naprdzdno nebo
usit nékolik ¥4dkd stehit na odst¥izku
odévntho materidlu a presvédéit se,
zda stroj ne$pini.

Pristupné mechanismy se podle in-
tenzity provozu pravidelné &isti od
prachu, neéistot, zbytkt nit{ apod.
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Obr. 111. Mazaci mista pod Selnim kry-
tem stroje Lucznik 466

U stroje Veritas 8014/40 je tfeba
peclivé Cistit:

— Poddvaé. Pod stehovou deskou se
éasem hromadi vldkna a textilni prach.
Stehovou desku od&roubujeme a ne-
distotu mezi zoubky podavade odstra-
nime nejlépe dfevénou stérkou nebo
zdpalkou (obr. 112), nikdy sroubovi-
kem, abychom neposkodili zoubky.

— Chapaé. Do chapade se obéas na-
kape nékolik kapek petroleje. Dosta-
ne-li se nit mezi chapa¢ a vedeni cha-
pate a zablokuje-li stroj, je mozné
uvolnit chapaé kriatkym trhavym otd-
¢enim ruénfho kola. Nepomize-li to,
vyjmeme jehlu z drZdku, stroj piedklo-
pime a do chapade (pootodeného o 90°).
nakapeme petrolej (obr. 113). Otade-
nim na obé strany chapaé uvolnime
a soutasné odstranime i dalsf nedistoty
a zbytky mniti. Chapaé je kaleny,



vvrdy a kiehky, proto nesndf ndsilnou
montidZz a demontd% pomoci zZelezného
nafadi.

— LoZisko. Po zapnuti del¥ dobu
nepouzivaného stroje muze zaschly
olej a prach v loziskdch brénit chodu.
Do loZisek nakapeme nékolik kapek
petroleje a zapneme stroj. Po odstra-

Obr. 113. Poloha zablokovaného chapage
pred uvolnénim (pokled na spodni &ast
zdkladové desky)

néni znecisténého petroleje a promazd-
ni lozigel olejem na Sici stroje by mél
byt stroj v poiddku. :

— Slapaci pohon je nutné rovnés
¢lstit, zejména depy a loZiska. Za-
bezpetime tim bezhluény: chod a pro-
dlouzime Zivotnost pohonu stroje.

Zvlastni pozornost vyZzaduje ddribe

Obr. 112. Cisténi poddvade

pohdnécl jednotky TUR-2 stroji Lucz-
nik i Verilas. Asi po 300 hodindch pro-
vozu se jeji vnitfek &isti od prachu
a necistot a loZiska se mazou olejem.
Kartdée elektromotorn maji zivotnoss
1 800 az 2 000 hodin,

Pr 4drzbé je nutné odmontovat
elektromotor. Odpojime piivodni ka-
bel od napdjeci sits a vodite elektric-
kého osvétleni napojené na hnaci
jednotku. VySroubujeme $rouby, aby
bylo moiné sejmout predni kryt elek-
tromotoru.

Neéistoty a prach z vnittku vy-
foukneme stladenym vzduchem nebo
ofistime mékkym kartdéem. Piitom
dbame, aby se neposkodilo vinuti roto-
ru a statoru. Zvlast peclivé se Gisti
objimky kartd&i.
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Lo¥iska elektromotoru se promazéva-
ji olejem. Jsou seviena dvéma plecho-
vymi krou¥ky, v jednom z nich je plst.
Tu mitzeme navlhéit nékolika kapkami
oleje (obr. 114). LoZiska se promaZou
ze strany

komutdtoru a Femenice

Obr. 114. Mazdni lo¥isek pohéndei jed-
notky TUR-2

elektromotoru. Komutdtor se mnesmi
znedistit olejem.

Po 900 hodinich provozu se ma
kontrolovat opottebeni shérnych kar-
taét. Kartdé se vysune z drzaku a
zkontroluje se jeho délka. Je-li delsi
ne? 3 mm, miYe jeité pracovab asi
150 hodin, je:li krat${, musi se vyménit.
Je viak tieba spravné volit typ karté-
de, aby se elektromotor neposkodil.

Odstratiujeme-li zavadu, nezasahu-
jeme do &iciho stroje a nedemontujeme
soudésti, pokud bezpeénd nevime, ja-
kou maji ve stroji funkei a jak se maji
setizovat., Pied demontdZi je tieba
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uvazit, zda nejde pouze o uvolnéni nebo
gpatné sefizeni mechanismifi nebo sou-
&asti.

P#i obsluze nastavujeme a sefizuje-
me chod stroje i 3iti piislusnymi Sren-
by, regulaénimi knofliky, pdkami atd.,
popsanymi v navodu vyrobce.

Pravidelnd kontrolujeme také hnaci
Yemen, ktery je veden od pohdnéei
soustavy k hnacimu kolu na hlavnim
hiideli stroje. Pokozeny nebo vyta-
Zeny vyménime.

Skonéime-1i 8iti, nikdy nenechdvdme
patku ptitladenou p¥{mo na zoubky po-
dévade, Mezi patku a stehovou desku
vkldddme tsttizelr textilie. Také pii
git! naprdzdno, je-li spulténa patka,
mohou ostré zuby podévade posSkrabat
spodni plochu patky. Zdrsnéné plocha
pak znesnadiiuje iti, popf. zachycuje
vldkna materidlu.

V zésobé méme dostateiny podet
jehel i volnych civek pro spodni nit.
Nepouzivédme nikdy jehly poskozené
nebo ohnuté.

V tistotd udrzujeme nejen Siei stroj,
ale veikeré prislufenstvi véetnd nozni-
ho spinade a privodniho kabelu. Také
podstavec nebo kuffik je ¢éasti Sictho
stroje a podle toho je tieba s nim za-
chazet. e

Uvedené zisady wdriby plati pro
vSechny &ici stroje. Jejich dodrzovani
je predpokladem pro bezporuchovy
provoz stroje a zaruduje jeho dlouhou
zivotnost.



6 Zivady na Sicich strojich
a jejich odstran&ni

Poruchy p#i §iti mohou byt zplisobe-
ny nejen Spatnou udrzbou a nedodrze-
nim zdsad obsluhy, ale i objektivnimi
Ppridinami, nap¥. jakost{ niti, vadnym

materidlem souddsti atd. Protofe kons-
trukee a hlavné funkece strojir jsou vel-
mi podobné, shodujf se téméf i zdvady
u jednotlivych znadek strojt.

T'ékyy nebo hluény chod stroje

stroj je studeny

hnaci femen je volny nebo ptili§ napnu-
ty

k mazéni byl pouZit nejakostni olej

navijeni nité neni vypnuto a zpisobuje
dodateténé zati¥eni stroje
driha chapade je znedisténd

hluk pti pohybu jehelni tyde jo zptso-
ben opotrebovéinim nékterého &lenu
klepani na strand rudniho koledks zpt-
sobené uvolnénim hlavniho hiidele
klepéni v poddvacim tstroji zptisobens
vuli loZiska

Vrchni nit se trhd

vadné veden{ vrehni nité nebo vadny
navlek jehly

nevhodné napéti vrehnf nitd

ohnutd jehla

nevhodné tloustka jehly a nité

nit je zauzlend, nejakostni
nit se sesmekla z civky a oviji drzdk

stroj se ot4di na nesprdvnou stranu

hrot chapade je poskozen

stroj byl uveden do chodu v okamziku,
kdyz nifové pdka nebyla v horni poloze
jehla je pf‘ﬂig) nizko

jehla je p¥li% vysoko

otvor ve stehové desce je pogkozen

— pfed zadtkem &it{ nechdme stroj
zahldb na teplotu mistnosti, aby olej
nabyl mazacich Gdinka

~— sefidime napé&ti Femene zvétienim nebo
zmensenim vzddlenosti femenice mo-
torku od hnaciho kola

— loziska promaZeme petrolejem a stroj
nechdme diikladné probshnout, pak
jej promaZeme specidlnim olejem

— vypnout navijeni

— odstranime zbytky netistot; drsahu
olisténou petrolejem naolejujeme (obr.
112)

- vyménime vadné dily (obr. 12)

— vymezime osovou vili hlavniho h¥ide-
le
— stroj ddame do opravy

— navlékneme nit podle navodu

— upravime matiei napinade (obr. 27)

— vyménime jehlu

— zvolime sprdvnou podle tabulky pro
volbu jehel a niti

— pouZijeme Lkvalitngj$i nit

— uvolnime ji z drzdku a znova navlékne-
me do stroje

— smér otddek ukazuje §ipka na ruénim
kole, zménit otdéky elektromotoru

— vyménime za novy a sefidime

— spravné zapolneme $iti (obr. 24)

— jehlu posuneme v jehelni tydi na do-
raz (obr. 13)

— seffdime polohu jehelni tyde podle
navodu (obr. 12)

— vyménime stehovou desku
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chapaé je na své tieci plofe opotfebovén,
vznikly ostré hrany

neni dostatek mista pro prachod smytky
pii jejim pfesmyknuti pfes chapaé

nit md nevhodnon pevnost, trhd se nebo
kli¢kuje

otko napinact pruZiny nen{ sprdvné umi-
sténo a nit se pfi Siti kolem ného oviji

jehla prochdzi otvorem ve stehové desce
tésné u stény a trha nit

zoubky poddvate jsou v blizkosti jehel-
-nfho otvoru piilis ostré

civka jo pFilis tlustd a dosedd jednou
stranou na rameno hlavy stroje

pii vpichu jehly se uyolije nit nepiimé-
tené délky, jehla napichuje nit

Spodni nit se trhd
spodnf nit je pfili§ napnutd

nit je §patné kvality

nit je nesprévnd provletend pouzdrem
civky

pruzina pouzdra civky nebo stehovd des-
ka ma poskozenéd hrany

spodni nit je na efvee nerovnomérnd na-
vinuté

Jehla se lame

gity materidl je pii $it{ ndsilné tazen do-
piedu nebo vzad

jehla je ohnuta

jehla je pFilis jemnd

pouzdro civky je nesprdvnd nasazeno do
mechanismu chapade
jehla je nespravné upnuta v jeheln{ tyéi

napnuti vrehni nité je silné, ohybd jehlu
dstroji jelelni tyde a chapade jsou vzd-
jermnné nespravne sefizeny

patka nebo stehovd deska se uvolnila

poddvaé je prili§ vysoko a pfi zp&tném
pohybu poddvi dilo zpét

podévaé posouvd dilo pfilis brzy nebo
pozdé

chapad mé velkou vuli ve veden, nardZi
na jehlu

jehelni ty¢ md vali v pouzdrech

Stroj vynechdvd stehy

jehla je ktivd, patné kvality nebo neod-
povida Sitému materidlu
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— vyménime chapad nebo obrousfme jes
ho ostré hrany

— nastavime vili mezi dréikou a télesem
tak, aby nit mohla volné prochézet

— pouZijeme vrchni nit osvédéené znad-
ky

— namontujeme novou pruZinu nebo
starou pfihneme tak, aby nit prochdze-
la volné :

— umistime spravné stehovou desku,
popf. sefidime jehelni tyé¢ .

— ostii zoubki poddvade jemné strazime

— nepouZivdme vé&tii civky

— sefidime napinad nité (obr. 27)

— uvolnfme pruZinu pouzdra civky (obr,
23)

— vyménime nit

— navlékneme nit podle nédvodu k obslu-
ze (obr. 22)

— zarovndme & vyledtime ostré hrany
a nerovnosti

— vyménime civku (obr.

21) nebo ji
spravné navineme S5

— ity material nelze tdhnout rukou, mu-
si byt poddvén pouze poddvalem

— nasadime novou jehlu (obr. 14)

— tloustka jehly mé odpovidat &itému
materidlu

— sprévné nasadime (obr. 16)

— upneme jehlu podle ndvodu k obsluze
(obr. 14) o
— seiidime napnuti nité (obr, 27)

— sef{dime podle navodu k obsluze
(obr. 13) i
— dotdhneme upeviiovaci Srouby (obr.

36)
— seffdime vysunuti podavaée (obr. 36)

— sefidfme funkei poddvade (obr. 35)
— nasadime novy chapaé (obr. 19)

— zamontujeme nové pouzdra, popf. je-
helni tyé (obr. 12)

— vyménime za sprédvnou podle tabﬁli%y
pro volbu jehel a niti .



nit ja nesprdvné provletena jehlou
vodid nité tésné pied jehlou (odko) je
zlomen nebo byl piehlédnut

jehla je prili¥ nizko

jehla je piili§ vysoko

jehla je nesprdvné nasazena

otvor v patee je piili§ velky,
jehla zvedd dilo p¥i pohybu vzhiiru
nedostatedny pritlak patky

nit mé nevhodné vlastnosti, kli¢kuje, je
zaolejovand, nestejné tlusté apod.
hrot chapade je ulomen nebo otupen

chapad snimé smyéku v nevhodny
okamzik
jehla je ptilis vzddlena od chapade

napnuti nité je nevhodné

Steh je nespravny

nesprivné napnuti vrchn{ nité

vrehni nebo spodaf nit je nesprdvné na-
vleéend,

chapaé nebdZi spravnd

tloustka jehly nebo nitd neni spravnd

napinade jsou znedistény zaschlym ole-
jem

spodni nit je nerovnomérné navinuta
pritlatent dila patkou je nevhodné
jehla je ohnutd nebo tupd

nit zadrhdvé v drdZkdch napinaéd nebo
vodiéh nité

jehla je bud pt#ili§ vysoko nebo nizko
nit zadrhévé pfi presmykovéni chapade

v pouzdte civky se nahromadil prach a
zbytky niti
boky civky se zbortily

hruhé zoubky poddvade zdrhuji materigl

pii zpétném pohybu poddvade vystupuji
zoubky ze stehové desky a posouvaji i-
¥ materisl

byl nastaven ptili§ dlouhy steh u tenké-
ho &itého materidlu

civka je vloZena do pouzdra civky ne-
sprévnym smérem

— navléknemes nit podle nivodu

— namontujeme novy vodié, popf. nit
provlékneme (obr. 25)

— zasuneme ji aZ na _doraz v jehelni tyéi

— upravime polohu jehelni tyde podle
ndvodu k obsluze (obr. 12)

— opravime, plochd hrana dfiku jehly
prijde na ploiku v jehelni tydi

— vezmeme novou patku

— plitaZenim regulagniho ¥roubu zvétii-
me tlak (obr. 34)

— vymsénime nit

- hrot pfebrousime nebo radéji vymsni-
me za novy

— sefidime vzdjemny pohyb’jehelnfho me-
chanismu a chapage (obr. 13)

— seridime na vzdslenost 0,05 a% 0,1 mm
{obr. 13)

— sefidime  napinad, piekontrolujeme
dréhu nité, vodi¢e nit8, pravidelnost
odvijeni z civky

— setidime napinadem (obr. 27)
— navlékneme podle ndvodu (obr. 22,
25)

— vydistime a namaZcme nékolika kap-
kami oleje '
— porovndme s tabulkou pro volbu jehel

& nité
— vydistime je

— civku sprévné navineme (obr. 21)

— sefidime ptitlatovdni (obr. 34)

— vyménime jehlu (obr. 14)

— vadnd mista opracujeme nebo pie-
lestime, vyménime vadné dily za nové

— nasadime sprdavné jehlu (obr. 13)

— chapa¢ nemd hladké styéné plochy
s niti — prelestime;
neni spravnd synchronizace pohybu
chapade a jehly (obr. 13)

— nedistoty odstranime

— nasadit novou civku se spodni nitf
(obr. 21)

— pro tenké a lehké materidly pouZivi-
me poddvade s jemnym ozubenim

— sefidime poddvaé, aby $pisky zoubkl
byly p#i pohybu vzad pod trovni ste-
hové desky (obr. 35)

— k 8iti tenkych materidld pouzivdme
krétké stehy

— nasadime ji spravné podle ndvodu
k obsluze (obr. 21)
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